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Robotik Araylizler

Ethernet Digerleri
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TEKNIK OZELLIKLER

Sebeke Gerilimi

Sebeke Gerilim Toleransi
Minimum Kaynak Akimi
Maksimum Kaynak Akimi
Devrede Kalma Orani MIG, 40°C
Devrede Kalma Orani TIG, 40°C
Devrede Kalma Orani MMA, 40°C
Bosta Calisma Gerilimi

Roller Seti

Agirhk

Standart Aksesuarlar

Boyutlar (W, L, H)
Sertifika

Device\ ‘et

KM350 CW

400V

-10%/+15%

10A

350A

350 A %40, 300 A %60, 250 A %100
350 A %40, 300 A %60, 250 A %100
350 A %40, 300 A %60, 250 A %100
63V-82V

1.0 + 1.2 mm/ Gelik

Sivi Sogutmal 65 kg

4 m Sebeke Kablosu (4 x 2.5 mm?)

3 m Sase Pensesi (50 mm?)

1.5 m Hortum Paketi

Torg, KM50 4m

532mm x 970mm x 949mm

ce

KM350C

X

400V

-10%[+15%

10A

350A

350 A %40, 300 A %60, 250 A %100
350 A %40, 300 A %60, 250 A %100
350 A %40, 300 A %60, 250 A %100
63V-82V

1.0 + 1.2 mm | Celik

Hava sogutmali 50 kg

4 m Sebeke Kablosu (4 x 2.5 mm?)

3 m Sase Pensesi (50 mm?)

1.5 m Hortum Paketi

Torg, KM50 4m

263mm x 215mm x 540mm
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FNC
AISi
AMg
a7 CrNi
2T SG2/SG3
S M

A

nm

1.6 mm
1.2mm
1.0mm

0.8 mm

N
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Position
Duo Pulse
Pulse

Standard

£

A

KM4
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v
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KKOLARC

Pulse+

Prog

\'

m

1.6 mm

FC Metal
FC Basic
47 FC Rutil
2T SG2/SG3
S M

A

1.2mm
1.0 mm

0.8 mm

N

C0,100%
Ar+2-12C0,

Ar+13-25C0,

£

A

KKOLANARC

Synergic

% Prog
m
AlSi 1.6 mm
AlMg 1.2mm ><Deep
47 CrNi 1.0mm Pulse
2T SG2/SG3 0.8 mm Standard
S M |E £
L/
KM4 KKOLANARC Pulse
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m

s
i

KKOLANARC

Shipyard



Pulse+ | Pulse Job & Fonksiyon Listesi

Standard - Pulse

08 10
Ar+18%CO, 8 | 10

12
12

1.6
16

SG2/SG3

Ar+10%CO, 18 | 20

22

26

CO,100% 30

32

36

CNi | 308/1.4316

Ar+2.5%CO, 60

62

66

CuSi

Ar100%

182

CuAl

Ar100%

192

AlMg4,5 Mn

Ar100%

122

AISi
Flux Cored Wire
Steel / FluxCore Metal

Ar100%

Ar+18%CO,

142
12
242

Steel / FluxCore Rutil

Ar+18%CO,

252

C0,100%

262

Steel / FluxCore Basic

Ar+18%CO,

602

Steel FluxCore High Str.

Ar+18%CO,

592

Steel / FluxCore Rutil
XDeep - Pulse

Self Shielded

Ar+18%CO, 298

08 10 12 16

Standard

08 1.0
Ar+18%CO, 8

Synergic [ Shipyard Job & Fonksiyon Listesi

12 16
12

SG2/SG3

Ar£10%CO, | 18

22

Flux Cored Wire
Steel / FluxCore Metal

C0,100% 28

0.8
Ar+18%CO, 238

32
12
242

Ar+18%CO, 248

252

Steel / FluxCore Rutil

C0,100%

262

Steel [ FluxCore Basic

Ar+18%CO,

602

CrNi/ FluxCore Metal

Ar+2.5%CO,

272

CrNi/ FluxCore Rutil

Ar+18%CO0,

282

CrNi/ FluxCore Rutil

C0,100%

292

Steel FluxCore High Str.

Ar+18%CO,

592

Steel / FluxCore Rutil

Self Shielded

Application

MIG/MAG Manual

4

722

TIG (Lift Arc)

5

MMA

2
S Ar+10%CO, 308/310|312|316

Application
MIG/MAG Manual

TIG (Lift Arc)

MMA

Gouging

On gaz akisi (s)
Baslangig tel siirme hizi (m/min) 1.5
Baslangig zamani (s)
Baslangi¢ amperi (%)

aglar

F25 | Sicak baglangig zamani (s)
7 Sicak baglangi amperi (%)

Arc force (%)
Geri yanma (s)
VRD (-)

Baslangig egimi (s)
Duo st zamani (s)

Metot kaynak modu (-)
Sogutma modu (-)

Duo alt zamani (s)

Motor akim gésterimi (A)

Duo alt amper (%)

Motor akim limiti (A)

Duo alt ark dizeltme (v)

Otomatik Kayit (-)

Krater egimi (s)

Motor kontrol yazilimi (-)

Krater bitisi (s)
Krater amperi (%)
Krater ark diizeltmesi (V)
Son geri yanma (-)
Tel kesme modu (-)
Son gaz akisi (s)
Akl Tetik (-)

Giig tnitesi yazilimi (-)
Kaynak srresi (h)

Makine galigma siiresi (h)
Tel hizi dizeltmesi (m/fdk)

Durum isig sablonu

Caligma modu
RL kalibrasyonu (mOhm)

(m/min)|

TIG V durdurma siniri (v)
TIGV durdurma hassasiyeti (V)| -

T T TS

On gaz akigi (s)

Baslangg tel stirme hizi (mjmin) 1.5
Baslangig zamani (s) 0
Baslangig amperi (%) 1

Baslangigark diizeltmesi (V)’ -9.9

F25 |Sicak baglangig zamani (s)
7 Sicak baslangig amperi (%)

o

10 Arc force (%)
Geri yanma (s)
VRD (-)

Baslangic egimi (s) 0
Duo st zamani (s) 0.05

Metot kaynak modu (-)
Sogutma modu (-)

Duo alt zaman (s) 0.05
Duo alt amper (%) 1

Motor akim gésterimi (A)

Motor akim limiti (A)
Otomatik Kayit (-)

Duo alt ark diizeltme (v) -9.9
Krater egimi (s)

) .
v|o|8lele|e||o|o|g|~

Motor kontrol yazilimi (-)

Gilg dnitesi yaziimi ()

Krater bitisi (s)
Krater amperi (%)
Krater ark duzeltmesi (V)
Son geri yanma (-)
Tel kesme modu (-)
Son gaz akigi (s)
Akilli Tetik (-)

Kaynak siresi ()

Makine galigma siiresi (h)

Tel hizi dizeltmesi (m/dk)

Durum i3 sablonu

Galisma modu

RL kalibrasyonu (mOhm)

fici (mymin),

‘ TIG V durdurma sinir (v)

TIGV durdurma hassasiyeti (V) -




Prog ram XDeep, sprey ark alaninda calisir. Yiiksek

frekansh ve duisiik genlikli akim darbeleri ile
H af I Z a SI ozellikle PA ve PB pozisyonlarindaki gelik ve
paslanmaz celik kaynak uygulamalarinda

yliiksek ilerleme hizi ve diisiik 1s1 girdisi saglar.

Standard
Manual t'

Pulse Synergic (Standart)

Synergic, damlacik transferi sonrasinda kaynak
Pulse; aliiminyum, paslanmaz ve biitin BELCla U 7= [T [ o[ gl (=1 (=1 =T CRRCTEA VS o TR [T
NEEEESNENIRETREL GER G EELL =l olarak hizla diigurerek gerilimi sabit tutmaktadir.
14 G TRV TP ZE N EN G ERS e e g EV e e 0l Bu, kaynak ilerleme hizimi artirarak diiglik 1si
e [ I A E VO e e girdisi ve yogunlastinimis bir ark saglamaktadir.




PIRNETS
N Tel Geri Cekme
Teli Gosteren Gaz Testi
Makara S
Korumasi Tel lleri Surme

Ergonomik

4’) :T Saglam

0 Moduiler
25.000 PPS _,
Saniye Basina Hortum Paket- | Tasarim

Tel Hiz Kontrolii |G IR

Gift Tarafl Sivi Akailli Askeri Tip
Sogutma Sistemi Sogutma Konnektor



IP23 Tasarim

Kompakt Tel Besleyici

Endustriyel Tekerlekler

Tel Unitesi Tekerlekleri*

Ergonomik Saglam Modliler Tasarim
Aliminyum Tor¢ Tutucu

Sicrantisiz Atesleme

Tel Kesme Fonksiyonu ile Miikemmel Baslangic
LED Aydinlatmali Tel Unitesi

Tel Besleyici Uzerinde MMA Baglantisi
Gaz Tasarrufu Sistemi

GazFiltresi

Sogutma Sivisi Filtresi

Uzatma Kablosu Tutucu

Harici ve Degistirilebilir Kaplinler

Cift Civatali Konnektorler

Piring Somunlu Soketler % Opsiyonel
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KKOLANRC
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@ €)Bluetooth

LoRa N B

Ethernet
USB Type-C

KKOLANARC

www.kolarc.com




