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Robotik Arayuizler

Ethernet Digerleri
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TEKNIK OZELLIKLER

Sebeke Gerilimi

Sebeke Gerilim Toleransi
Minimum Kaynak Akimi
Maksimum Kaynak Akimi
Devrede Kalma Orani MIG, 40°C
Devrede Kalma Orani TIG, 40°C
Devrede Kalma OraniMMA, 40°C
Bosta Galisma Gerilimi

Roller Seti

Agirhk

Standart Aksesuarlar

Boyutlar (W, L, H)
Sertifika

400V

-10%/[+15%

10A

500 A

500 A %60, 400 A %100

500 A %60, 400 A %100

500 A %60, 400 A %100
63V-82V

1.2 + 1.6 mm |/ Celik

Sivi Sogutmali 115 kg

5 m Sebeke Kablosu (4 x 6 mm?)
3 m Sase Pensesi (70 mm?)
Ara Hortum Paketi (5m)

Torg, XM50 4m

532 mm x 1040 mm x 1346 mm

43

M2<500

Pulse

400V

-10%/[+15%

10A

500 A

500 A %60, 400 A %100

500 A %60, 400 A %100

500 A %60, 400 A %100
63V-82V

1.2 + 1.6 mm/ Celik

Hava Sogutmali, 96 kg

5 m Sebeke Kablosu (4 x 6 mm?)
3 m Sase Pensesi (70 mm?)
Ara Hortum Paketi (5m)

Torg, MX36 4m

530 mm x 1030 mm x 1118 mm

g3



Standard - Pulse

. SG2/SG3 -
Manuel veya Robotik 535i1/G4Si1 Agg%g;)

406" kaynak programini deneyimleyin e M T )
ATOO%

SG2/SG3
G3Si1/G4Si1

CrNi-318/1.4576

3 2
><Root - Pulse 0810 1216 |

\ SG2/SG3 | A+18%CO, |  360[362| |

3<Cold - Pulse 10.8/1.0[1.2 16

SG2 /SG3

AlSi 1.6 mm C0,100% Position 3<Stabil
AlMg 1.2mm Ar100% Duo Pulse ' 3<Deep
CrNi 1.0 mm Ar+2.5%CO, (' Pulse 3<Root
Steel 0.8mm Ar+18%CO, () Synergic 3<Cold
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Fonksiyon Tanim

On gaz akigi (s) F25 | Sicak baglangig zamani (s)
Baslangig tel siirme hizi (m/min)| <§( F26 [Sicak baglangig amperi (%)

Arc force (%)
Geri yanma (s)
VRD (-)

Baglangig zamani (s)
| Baslangig amperi (%)
Baslangigark diizeltmesi(v) -
Baglangic egimi (s)
Krater egimi (s)
Krater bitisi ()

Metot kaynak modu (-)
Sogutma modu (-)
Motor akim gosterimi (A)
Motor akim limiti (A)
Otomatik Kayit (-)

. e e = e Motor kontrol yazilimi (-)

Sezgisel Kullanici Arayizu ; — il nfesiyazimi )
1 Tel kesme modu (-) Kaynak stiresi (h)
Son gaz akisi (s) Makine calisma siresi (h) [ 0 |
ATt ()
Z CGalisma modu
RL kalibrasyonu (mOhm) 0

o|o|o||o|o

o
N

F17 Krater amperi (%)
F18 Krater ark diizeltmesi (V)

' |lo

F31 | TIGV durdurma siniri (v)
F32 [TIGVdurdumahassasiyeti(V) -2
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><Stabil

XStabil, referans akimin beklenenden
disiik olmasi durumunda tel hizini artirarak
referans akimin dismesini engeller ve
nufuziyeti sabit tutar.

XRoot, kisa devreyi diisiik bir akim seviyesinde
gerceklestirmesi sayesinde tiim pozisyonlar

da kok kaynagi icin yiiksek ark basinci ile

milkkemmel arallk koprileme sadlar.

o

h

XDeep, sprey ark alaninda calisir. Yiiksek
frekansh ve dustiik genlikli akim darbeleri ile
ozellikle PA ve PB pozisyonlarindaki gelik ve
paslanmaz c¢elik kaynak uygulamalarinda

yliiksek ilerleme hizi ve diisiik isi girdisi saglar.

><Cold

XCold, kisa devreyi disuik
bir akim seviyesinde gerceklestirmesi
sayesinde dusuik 1s1 girdisi ile yiiksek
erime glicii ve kaliteli kaynak dikisleri saglar.
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Pulse

M 4 (Al [»
”J M Lﬂﬂ Tel Geri Cekme
Position Gaz Testi

Tel ileri Stirme

(o h

Duo Pulse 25000

Saniye Bagina 3 . .
1= R (V416G [Vl Tel Surme Sistemi
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PUISe Cift Tarafh Sivi

Sogutma Sistemi !



u_! Teli Gosteren

Adaptif Ark Moduler Tasarim Makara

s Korumasi
Kontrolu

Program Akill Torg ve Kablo
Hafizasi Sogutma Kalibrasyonu

Ergonomik
Saglam
Moduler
Tasarim

Askeri Tip
Konnektor



Torc Tutucu

Kompakt Tel Besleyici

Dokunarak Ark Baslangici

Tel Kesme Fonksiyonu ile Miikemmel Baslangic
Geligsmis Tel Hizi Kontrolii

Tel Siirme Unitesi Aydinlatmasi

Tel Siirme Unitesi Elektrot Baglantisi
Gaz Tasarruf Sistemi

Gaz Filtresi

Sivi Filtresi

Ara Hortum Paketi Askisi

Harici ve Degistirilebilir Kaplinler
Cift Civatali Konnektorler

Piring Somunlu Soketler

Endustriyel Tekerlekler

Opsiyonel Tel Besleme Tekerlekleri
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