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Kaynak verilerinin yogunlugu ile basa ¢citkmak streci zorlastirabilir. Bu sebeple kaynak
verilerinin planlanmasi, eksiksiz bir sekilde kaydedilmesi, belgelenmesi ve analiz edilmesi
oldukca 6nemlidir.

Kolarc.Cloud, kusursuz kaynak teknolojisi ile gelecegin akilli fabrikalarina yOksek performansh
Uretim prosesleri saglamay: hedefler.



Verimlilik

Onceden belirlenen kaynak parametreleri
hata riskini 6nemli bir élcide azaltir.
Kaynak kalitesi ve daha uzun ark sureleri ile
Uretim proseslerine yuksek performans saglar.

Kalite

Kolarc.Cloud, yapi parcasinin kaynak talimatlarina
gbre ydnetilmesini saglar. Bu sayede hatalar en
aza indirgenir. Bazi durumlarda hatalarin tespit
edilmesini saglayarak giderilmesi icin adim
atilmasina 6nciluk eder. Kaynak parametrelerinin
ve kaynakginin dokiUmantasyonu sayesinde

sirdiruilebilir kaynak dikis kalitesi saglar.

Maliyet Optimizasyonu

Enerji, gaz ve sarf malzeme gibi tiketim
degerlerini kayit altina alarak analiz imkani
sunar. TUketim degerlerinin maliyetini dusirerek
tasarruf etmenizi saglar.

Bakim

Tiketim analizlerine bagh olarak, kaynak
makinesinin bakim siUrecini planlar. Bu sayede
bakim sirecinin takibini kolaylastirir ve
onarimi destekler. Béylece kaynak makinesi ve
bilesenlerinin yiksek verimlilikte calismasini
saglar.



LoRaWAN

LoRaWAN (Uzun Mentzilli Genis Alan Agi), 6zellikle Internet of Things (loT) baglamin-
da, cihazlar arasinda uzun menzilli, dostk gicli iletisim saglamak icin tasarlanmig
bir kablosuz iletisim protokolUdur.

LoRaWAN, kirsal alanlarda 10-15 kilometreye, kentsel alanlarda ise 1-3 kilometreye
kadar iletisim kurabilir. DUsUk gic¢ tiketimi icin tasarlanmistir ve cihazlarin pil gicuyle
yillarca calismasini saglar.

LoRaWAN ile uzun menzilli alanlarda WiFi baglanti sorununun 6nine gecilmektedir.

L§RaMMN
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Toplam sire Verimlilik
i Makineler 50:00:00 100.00
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l"\‘ Kaynak Verileri
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* Bireyler igin kisisellestirilmis gésterge paneli.
ons Grafiksel kullanici aray(zo.
Ozellestirilebilir araclar ile gésterge paneli
. olusturabilme.
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EE Gosterge Tablosu

‘;:\ Kaynak Verileri

.I.l.ll. istatistikler
Q\‘ Bakim

Yénetim

MW mwmwmowmWwmowmwmwwmwmw w m m

Bu sayfa Uzerinden makinelerin:

Lokasyon
Deutschland

Kolarc

Kolarc

Kolarc Mechanic Hall
Kolarc Mechanic Hall

Kolarc

Solarkol Production hall

Ankara

Ankara-3

Solarkol Production hall

istanbul-2

istanbul-1

Solarkol Production hall

R&D

Solarkol Production hall

Kolarc Mechanic Hall

istanbul-3

Model

MX500 W
Pulse

MX500

MX500

MX500

MX500

MX500

MX500

MX500

MX500

MX500

MX500

MX500

MX500

MX500

MX500

MX500

MX500

Genel Bakig

Aciklama

Messe Esse-3
Messe Esse

Kolarc Production 1
Solarkol-6

Kolarc Production 6
Kolarc Production
Solarkol-1

Messe Esse-4
Kolarc Production 3
Solarkol 3

Solarkol 4
Exhibition Demo 13
Solarkol 4

R&D 1

Solarkol 5

Kolarc Production 5

Exhibition Demo 14

Sisteme son baglanti durumuna,

Sisteme baglanti durumuna,
Seri numarasina,

Acgiklamasina,
Konumuna,

Modeline ulasabilir ve firmaya ait ttm Kolarc.Cloud makineleri ile listeleme

yapabilirsiniz.

Canli gérunto

Seri Numarasi
147212
116898
000117
116901
2012
12346
116900
10112
127448
123479
000021
201778
000018
000020
20121
20128

201777

Baglanti Durumu

Son Baglanth
08/09/2023
17:43:54

28/09/2023
11:15:21

11/09/2023
18:50:40

28/09/2023
11:15:21

28/04/2023
12:10:05

28/09/2023
11:15:21

27/09/2023
15:21:08

28/09/2023
11:15:21

22/08/2023
15:40:31

28/09/2023
11:15:21

01/06/2023
09:28:23

28/09/2023
11:15:21

28/09/2023
11:15:21

02/08/2023
13:41:26

28/09/2023
11:15:21

28/09/2023
11:15:21

07/06/2023
16:32:48
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EE Gosterge Tablosu Genel Bakig | Canli gérintt

l«‘«:) Kaynak Verileri

116901 20121 20121 000021 000117

MX500 MX500 MX500 MX500 MX500

.I.l.ll. istatistikler

123479 12346 201778

Q Bakim MX500 MX500 MX500
P e 201217 201777 131132

MX500 MX500 MX500

127445 000017 12345

MX500 MX500 MX500
116899 116902 129006

MX500 MX500 MX500
116898 20122 127452

MX500 MX500 MX500

* Cevrimici ve cevrimdisi durumlarina gére makinelerin gercek zamanlh takibini yapabilirsiniz.
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Bilgi  Bilesen Gegmisi

i Makineler
Acgiklama - 3
Lokasyon
[\ Hart
w Kaynak Verileri
Seri Numarasi 147212
.I.I.II. istatistikler Model MX500 W Pulse
IP addresi 192.168.251.99
Son kaynak 25/09/2023
Q Bakim Toplam kaynak siresi 212
Makinenin bostaki siuresi 310
@ Yénetim
4a E] Bilesenler
Son gincelleme tarihi 08/09/2023 17:23PM
Makinenin devreye alindig: tarih 08/09/2023 17:43PM

n MIG G
@ Kontrol paneli

B Kontrol karti yazilimi 1.1.60

@ Gug karh

ﬂ Tel Sirme Unitesi

@ Kullanicr arayiz karh

B Kullanicr araytz kart yazilimi 1.1.33

E} Motor karh

* Kolarc.Cloud makine ayrintili bilgi ekrani sayfasi yukarida yer almaktadir.

*  Makinenin cevrimici bilgilerini ve Orin yazilim striminin kolay takibini bu sayfa

ile yapabilirsiniz.

NOT : Kayith makine hakkindaki bilgiler makine her kapanip acildiginda gincellenir.
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EE Gosterge Tablosu

l“\‘ Kaynak Verileri

«!

.I.I.ll. istatistikler n MIG Gi¢
Kontrol kart yazilimi
Q‘\ Bakim

Yénetim B Tel Sirme Unitesi

Kullanicr arayizd karti tasarimi

ﬂ MIG Gisg
E} Kontrol kart

E} Gug karh
@ Réle karti
@ Filtre karti

Kolarc.Cloud
B Kolare.Cloud

B Kolarc.Cloud yazilimi

1.1.60

1.1.33

1.1.3

1.1.9

* Eklenen, kaldinlan ve gincellenen makine parcalarinin listesine

devamli erisim saglayabilirsiniz.

Bilgi Bilesen Gegmisi

a 08 Eylul 2023 17:23
a 08 Eylul 2023 17.23
a 07 Eylul 2023 15.43

a 07 Eylul 2023 15.43
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i Makineler

Zaman damgasi Sire Konum Seri Numarasi Tanim Sinir ihlalleri Eror

@ 28/09/2023 11:50:10 AM 0.7 Kolarc Mekanik Salonu 20121 Kolarc Uretimi 5 0 0

.I.l.ll. istatistikler % 28/09/2023 11:50:08 AM 0.8 Kolarc Mekanik Salonu 20121 Kolarc Uretimi 5 0 0

Q‘\C Bakim @ 28/09/2023 11:50:04 AM 1.6 Kolarc Mekanik Salonu 20121 Kolarc Uretimi 5 0 0

. Yénefim % 28/09/2023 11:50:01 AM 1.6 Kolarc Mekanik Salonu 20121 Kolarc Uretimi 5 0 0
48

% 28/09/2023 11:49:58 AM 1.9 Kolarc Mekanik Salonu 20121 Kolarc Uretimi 5 0 0

% 28/09/2023 11:49:55 AM 1.0 Kolarc Mekanik Salonu 20121 Kolarc Uretimi 5 0 0

@ 28/09/2023 11:49:52 AM 1.5 Kolarc Mekanik Salonu 20121 Kolarc Uretimi 5 0 0

@ 28/09/2023 11:49:48 AM 1.6 Kolarc Mekanik Salonu 20121 Kolarc Uretimi 5 0 0

% 28/09/2023 11:49:45 AM 2.4 Kolarc Mekanik Salonu 20121 Kolarc Uretimi 5 0 0

% 28/09/2023 11:49:41 AM 2.8 Kolarc Mekanik Salonu 20121 Kolarc Uretimi 5 0 0

% 28/09/2023 11:49:37 AM 1.6 Kolarc Mekanik Salonu 20121 Kolarc Uretimi 5 0 0

% 28/09/2023 11:49:34 AM 1.3 Kolarc Mekanik Salonu 20121 Kolarc Uretimi 5 0 0

@ 28/09/2023 11:49:08 AM 2.1 Kolarc Mekanik Salonu 20121 Kolarc Uretimi 5 0 0

@ 28/09/2023 11:49:05 AM 2.0 Kolarc Mekanik Salonu 20121 Kolarc Uretimi 5 0 0

% 28/09/2023 11:49:03 AM 1.5 Kolarc Mekanik Salonu 20121 Kolarc Uretimi 5 0 0

@ 28/09/2023 11:49:00 AM 1.3 Kolarc Mekanik Salonu 20121 Kolarc Uretimi 5 0 0

Yaptiginiz her kaynagin:

e Tarihi ve saatini,

e Sdiresini,

* Kaynagi gerceklestiren makinenin bilgilerini,

* Kaynak limit agimlarini ve hatalarini gercek zamanli olarak takip edebilirsiniz.



Kaynak verileri

v

Tamam
Durum

0078652142
Kaynakg

00001

Parga seri numarasi
0

a
G

0.001 kWh
Enerji tuketimi

2.82kJ
Anlik enerji

0 Uygulanan kaynagin kalite onay:

Makine bilgileri
Kaynak baslangig tarih ve saati

@ Kaynakge bilgisi

Kaynak dikisi numarasi

E] Parca numarasi

2 Ayarh Degerler

®os 2.0/ +2.0

6.0 m/dk
Wrfs

Darbe/dinamik duzeltme

[
vs]

&

Makine 1
Makine

99
Dikis numarasi

10
Job numarasi

0.130 m | 0.008 kg

Tel toketimi

13s
Sure

n/a
Eneriji

Parca seri numarasi

Job numarasi
Kaynak modu
E\] Dinamik ark ayari

Tel tGketim miktar
Gaz tuketim miktari

-40/+40 Qo5
140 A
|

BV EQMNO

05/04/2023 11:55:41 AM
Baslangig saati

00123456
Parga Urin numarasi

Synergic
Kaynak modu

0.23 1
Ark gazi toketimi

n/a
Dikis uzunlugu

n/a
Is1 Girisi

¢&)| Harcanan enerji

_Ac| Kaynak uygulama siresi
Kaynak dikis uzunlugu
Anlik eneriji

Ark enerijisi

Toplam 1si girdisi

-2.0/+2.0

*  Kaynak limit asimlarini ve hatalarini gercek zamanli olarak takip edebilirsiniz.

* "Degerleri ayarlayin" sekmesi ile makinedeki tel hizini, akim ve voltaj bilgilerini gérintileyebilirsiniz.



Gercek degerler

@ Tel Besleme Hizn @ Alum @ Voltai

e Grafik, kaynak esnasinda gercek zamanli olarak tel hizi, akim ve voltaj degerlerini 100 ms araliklarla
g6érunttleme imkani sunar.

=Bolim 1

5.4 m/dk 0.0 0.2s
Tel besleme hizi .h Yay uzunlugu dizeltmesi BSlom stresi

5.4 m/min 116A 164V

Ortalama tel besleme hizi Ortalama akim Ortalama voltaj

* Baslangig verisine "B8lum 1" bash@r altindan ulasabilirsiniz.

=B6lom 2

0. 6.0 m/dk | 0.2
Tel besleme hiz: _A: Yay uzunlugu duzeltmesi

6.0 m/min 132A 17.6 V

Ortalama tel besleme hizi Ortalama akim Ortalama voltaj

10s

B8IUm suresi

b

*  Ana akim degerlerine "Bdlum 1" ve "Bélum 2" bagliklar altindan ulasabilirsiniz.

=Bo6lom 3

[-] 6.0 m/dk 0.0 0.1s
Tel besleme hiz: _A: Yoy vzunlugu dizeltmesi O Bslom siresi

6.0 m/min 138A 17.7V

Ortalama tel besleme hizi Ortalama akim Ortalama voltaj

* Krater bélgesi degerlerine "B6lum 3" bashigr altindan ulasabilirsiniz.
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Goriuntilenecek deger Tarih arahg: Gruplandirildi
Sire (saat) Son 7 gin X Gin + Baska bir gruplandirma ekle  Uygula
i Makineler
Grafik tipi

[\ o .
P KOYnuk Verileri Gubuk grefik (yigilmis) [guhuk grafik (gmplundlnlml;ﬂ [ Gizgi grafik J [Mu!risgruligi (yuvarlak diugmmﬂ
@eoafna=s

Q‘\\ Bakim
09:00:00
20/09/2023 21/09/2023 22/09/2023 25/09/2023 26/09/2023 27/09/2023

12:00:00

n Yénetim 06:00:00

03:00:00

00:00:00

*  Maliyet optimizasyonu, verimlilik ve kalite degerlerini farkli gruplama segenekleri ile
grafik Uzerinde géruntileyebilirsiniz.

Maliyet Optimizasyonu
e  Enerji tOketimi (kWh)
e Tel tuketimi (kg)
*  Gaz tuketimi ()
*  Ortalama isgilik maliyeti (h)
*  Ortalama elektrik maliyeti (kWh)
* Tel maliyeti (kg)
*  Gaz maliyeti (I)

Verimlilik
+  Sore (h)

*  Toplam kaynak sayisi

Kalite
*  Toplam kaynak sayisi

* Hatal kaynak sayisi
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Makine vyarilari  Bakim

. Tarih arahg: Gruplandirildi
Makineler
Son 7 gin X Gin + Baska bir gruplandirma ekle Uygula

‘«'«:) Kaynak Verileri

.I.l.ll. istatistikler

@eana=s

21/09/2023 22/09/2023 25/09/2023 26/09/2023 27/09/2023 28/09/2023

Yénetim

@
da 3

*  Makinenin hata bilgisine ait bilgileri grafik Uzerinde géruntileyebilirsiniz.

Makine uyarilari

Seri Numarasi Sire Orani Planlama Tarihi Durum
10112 05/01/2025 Normal
000021 04/01/2025 Normal
000020 26/09/2024 Normal
127445 11/10/2024 Normal
129006 23/12/2024 Normal
123479 - 28/08/2024 Normal
000117 11/10/2024 Normal
2012 a 28/08/2024 Normal
10113 28/08/2024 Normal

Bakim

*  Makinenin kullanim siresi ve gincel durumuna gére bakim ile ilgili tarih bilgisine liste
halinde ulagim saglayabilirsiniz.
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i Makineler

Administration

Kullanicilar
‘::\\ Kaynak Verileri
Makineler
‘0 Ayarlar

Kullanici Yonetimi

Kullanici adi / E-posta

admin@kolarc.com
admin@kolarc.com

admin1@kolarc.com 2
admin1@kolarc.com

G eugenepavlov@kolarc.com
eugenepavlov@kolarc.com

oylums
oylums

ilkerolucak
ilkerolucak@kolarc.com

exhibition@kolarc.com
exhibition@kolarc.com

demo_1
demo@kolarc.com

<< <

Kullanici adi *

Isim

Sifre *

E-Posta *

Dil

Turkge

Yetkililer *

“ROLE_ORGADMIN"

iptal et

Yetkililer Olusturulan Degistirilen
ROLE_ADMIN  ROLE_USER

ROLE_USER
ROLE_ORGADMIN

ROLE_USER
ROLE_ADMIN

ROLE_ADMIN

ROLE_ORGADMIN
ROLE_USER

ROLE_USER

Soy isim

“ROLE_USER”

+ Kullanicr olustur

Durum

AKTIF
AKTIF
AKTIF
AKTIF
AKTIF
AKTIF

AKTIF

*  Organizasyondaki admin kendi iginde baska bir admin ya da kullanici atayabilir

veya olusturabilir.



Kural iglemleri
ID; 147212

M | Bslom 1 Kural [ Yaygin A ]
_ Makine is numarasi *

_ 12 SG2 (G3Sil) / SG3 (G4Si1), Ar+18%C0O2, DC+, Synergic v
Cermesselek T

BLL

CAEEEE. ... st

o mmata ‘
BBl ois vzoniuge (mm (1.0

o mgmlek ey ’
_ Program dizeltme limiti (%) v

iptal et Kopyala Yapistir _ Kural Kaydet

Makinenin program hafizalarina bu sayfa araciligi ile erisim saglayip her birini dozenleyebilir ve makinelere
bu diuzenlemeleri anlik olarak iletebilirsiniz (Makineye diuzenlemeleri ilettiginiz esnada makinenin dinleme
modunda olmasi gerekmektedir).

Makineye atamak igin, secilen bellekte istenen is numarasini secgebilir ve isim verebilirsiniz.
Sistem, segilen is numarasina gére malzeme, gaz ve tel c¢apini otomatik olarak doldurur.
Kaynaga bir parca numarasi  atayarak  onu  belirli  bir parca ile iliskilendirebilirsiniz.
Dikis uzunlugunu kullanarak bu bellegi parcanin uzunludu ile eslestirebilir ve daha sonra kaynakli parganin
kalite degerlendirmesi icin kaynak detay ekraninda gérinttlenen tom degerlere erisebilirsiniz.

'Mod'u kullanarak kaynak modunu belirleyebilirsiniz.



Kural iglemleri

ID; 147212
M | sG2 (G3sil)/ ... Yaygin o
_ Sire¢ parametresi v
_ [ islev ayarlar A~ ]
_ On gaz aksi (s) 0.5 - 0.5
| sl Bosbellk
_ Baslangic modu 2 [Z] 0.5
_ Baslangic zamani (s) 0.2 - 0.5
_ Baslangig amperi (%) 70 - 0.5
| o0 Bosbellk
_ Baslangig ark dizeltmesi 0 @ 0.5
_ Baslangic egimi 0.3 - 0.5
_ Duo Ust zamani (s) 0.2 - 0.5
|0 Bospellk
_ Duo alt zamani (s) 0.4 - 0.5
_ Duo alt amper (%) 70 - 0.5
_ Duo alt ark dizeltme (V) 1 @ 0.5
| Bogpllek |
_ Tel kesme modu (s) 0.1 - 0.5
_ Son gaz akisi (s) 0 - 0.5
|0 Bogbellk
iptal et Kopyala Yapistir —

Makinenin F menusunde bulunan tom fonksiyon parametrelerini dizenleyebilir ve hafizasina
kaydedebilirsiniz.

Ayrica, bellekteki bir énceki kaydin bilgileri kullaniciya gésterilir ve bu sayede WPS kalitenizi
gelistirebilirsiniz.

"Kopyala-Yapistir" bir bellekten digerine kopyalama yapmanizi saglar ve "Kaydet Kural"
kullanarak bunu makineye génderebilirsiniz.

Daha énce doldurulmus ve makineye génderilmis olan belleklerin yanindaki onay kutularini secerek
ve "Bellek Kilidini Kaydet" segenegini kullanarak makineyi kilitleyebilirsiniz.



Kural iglemleri

ID; 147212

M | sG2(G3si1)/ ... Yaygin v
_ Sire¢ parametresi v
_ Fonksiyon ayarlari v
_ [ Sinir izleme A~

| o1 Bosbelek
_ Tel hizi komut degeri (m/min) 6 @ (1.0, 25.0)
_ Ust tel hizi simiry 2 (1.0, 5.0)
_ Alt tel hizi sinirt 2 @ (1.0, 5.0)
| o1 Bogbellek
_ MX zaman tel hizi sapmasi (s) 0.5 (0.5, *)
_ Mevcut komut degeri (A) (1,100)
_ Ust akim sinir 40 (1,100)
| Bogballek
_ Alt akim siniri 40 (1,100)
_ Gerilim komut degeri (V) (1.0, 40.0)
_ Ust voltaj sinir 2 (1.0,10.0)
| i Bogellek
_ Alt voltaj sinin 2 @ (1.0,10.0)
_ Maks zaman voltaj sapmasi (s) 0.5 (0.5,*)
_ Sinir tepkisi Ignore
| Bogbelek
_ Program diizeltme limiti (%) v

iptal et Kopyala Yapistir —

Makine Uzerinde ayarlanan tel hizi, akim ve voltaj degerlerini sistem Uzerinden de ayarlayabilirsiniz.
Kaynak detay ekraninda kaynak kalitesini belirleyen parametrelerin varsayilan degerlerini degistirebilir
ve kendi kaynak kalitenizi kendi degerlerinize gére ayarlayabilirsiniz.

Bir limit asimi oldugunda, sistemin yanitini gérmezden gelmeyi veya bir uyari almay secebilirsiniz.



Kural iglemleri
ID; 147212

M | sG2 (G3sil)/ ...

iptal et Kopyala Yapistir

Yaygin
Sire¢ parametresi
Fonksiyon ayarlari

Sinir izleme

[ Program dizeltme limiti (%)

Upper wire speed correction (m/min) 10
Lower wire speed correction (m/min) 5
Upper current corection (A)

Lower current corection (A)

Upper arc length correction limit (V) 2.6

Lower arc length correction limit (V) -3.1

la

& N
= o

~ ]
(1.0, 25.0)
(1.0, 25.0)
(25, 500)
(25, 500)
(0,9.9)
(-9.9,0)

Kurali Kaydet

Tel hizi, akim ve voltaj icin makinede ayarlanan maksimum ve minimum degerleri dizenleyerek kaynak

kalitesini ayarlayabilirsiniz.

Makineyi ayarlanan degerlere gére tanimlanmis bir maksimum ve minimum aralikta kisitlayabilir ve

makinenin kullanimi esnasinda o deger araligi disinda islem yapmamay: engelleyebilirsiniz.
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Isim

i Makineler Yénetim
Kolarc
Kullanicilar
‘::“ Kaynak Verileri Sekiér
Makineler
Uretme

Q Ayarlar

Bildirim E-Postasi *

Para birimi *

$ v

iscilik Maliyeti (saat) * Elektrik (kWh) *
0 0

Tel Maliyeti (kg) Gaz Cos (1)

Tel Fiyatlarini Ayarlayin Gaz Fiyatlarini Ayarlayin
Organizasyonu Gincelle

*  Firmanizin Kolarc.Cloud olusumu ile ilgili bilgileri bu sayfadan géruntileyebilir ve
bildirimlerin iletilecegi mail adresini duzemleyebilirsiniz.
+ lscilik ve elektrik maliyetlerinizi istediginiz kura gére girerek tahmini olarak olusabilecek tel

ve gaz harcamalarinizi hesaplayabilirsiniz.
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