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Guvenlik Talimatlan

Guvenlik
Talimatlarinin
Aciklamasi

Genel

Kullanim Amaci

Ani tehlikeyi ifade eder.

» Uygun dnlemler alinmadigi takdirde 6lum veya ciddi yaralanmalar meydana gelebilir.

Tehlikeli olabilecek bir durumu gésterir.

» Uygun énlemler alinmadigi takdirde 8lum veya ciddi yaralanmalar meydana gelebilir.

/\ DIKKAT!
Hasar veya yaralanmalarin meydana gelebilecegi bir durumu ifade eder.

» Uygun énlemler alinmazsa hafif yaralanmalar veya maddi hasar meydana gelebilir.

e e o

Hatali sonuclari ve ekipmanda meydana gelebilecek hasar ihtimalini ifade eder.

Cihaz, en son teknoloji kullanilarak ve kabul edilen givenlik standartlarina uygun olarak Gretilmistir.
Ancak yanlig ve hatali kullanilmasi durumunda:

- Operatérin veya U¢inci bir sahsin yaralanmasi veya 8limu,

- lsletmeci sirkete ait cihaz ve diger maddi varliklarin zarar gérmesi,

- Ekipmanin verimsiz ¢aligmasi durumlarina yol acabilir.

Cihazin devreye alinmasi, ¢alishrilmasi, bakimi ve servisi ile ilgili tom kisiler,

- Uygun niteliklere sahip olmal,
- Kaynak yapma konusunda bilgi sahibi olmal,
- Bu Kullanim Kilavuzunu tamamen okuyup uygulamig olmali.

Kullanim Kilavuzu, cihazin kullanildigi her yerde elinizin altinda olmalidir. Kullanim talimatlarina ek
olarak, kazalarin 8nlenmesi ve ¢evre koruma ile ilgili ttm gecerli yerel kurallar ve dizenlemelere de
uyulmalidir.

Cihaz Uzerindeki ttm givenlik ve tehlike uyarilar;

- Okunabilir bir durumda tutulmalidir,

- Hasar gérmemelidir ve isaretlenmemelidir,

- Cikarllmamalidir,

- Uzeri kapatilmamalidir, yapistinlmamalidir veya boyanmamalidir.

Cihaz Uzerindeki givenlik ve tehlike notlarinin yeri icin cihazin Kullanim Kilavuzunun “Genel” baglikli
bélumine bakiniz.

Cihazi calighrmadan énce, givenligi tehlikeye atabilecek tom arizalarn gideriniz.

Kisisel givenliginiz tehlikede!

Cihoz yalnizca tasarlandigi amaca uvygun olarak kullaniimalidir.



Guvenlik Sembolleri

ELEKTRIK CARPMASI &ldurebilir.

SICAK PARCALAR ciddi yaniklara
neden olabilir.

DUMANLAR VE GAZLAR tehlikeli
olabilir.
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ARK ISINLARI gézleri ve cildi yakabilir.
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KAYNAK YAPMAK yangina veya
patlamaya neden olabilir.

)
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UGCAN METAL VEYA KiR gézlere zarar
verebilir.

GAZ BIRiKiMi yaralayabilir veya
éldurebilir.

MANVYETIK ALANLAR implente Tibbi
Cihazlan etkileyebilir.

GURULTU isitme duyusu hasarina
neden olabilir.

SILINDIRLER hasar gérdiuginde
patlayabilir

YANGIN VEYA PATLAMA tehlikesi.

DUSEN UNITE yaralanmaya neden
olabilir.

ASIRI KULLANIM ASIRI ISINMAYA
neden olabilir.

SICRAYAN KIVILCIMLAR
yaralanmaya neden olabilir.

STATIK (ESD) bilgisayar kartlarina
zarar verebilir.

HAREKETLI PARCALAR
yaralanmaya neden olabilir.

KAYNAK TELi yaralanmaya neden
olabilir.

HAREKETLI PARCALAR
yaralanmaya neden olabilir.

TALIMATLARI OKUYUN.

YUKSEK FREKANSLI RADYASYON
parazite neden olabilir.

ARK KAYNAGI parazite neden olabilir.

PATLAYAN PARCALAR
yaralanmaya neden olabilir.

Testten kaynaklanan SOK TEHLIKESI.



Bu cihaz yalnizca Urin deger tablosunda belirtilen kaynak yéntemleri icin tasarlanmishr. Bagka bir
amagla veya baska bir sekilde kullaniimasi “amacina uygun olmayan “kullanim olarak kabul edilecek-
tir. Uretici, yanhs kullanimdan kaynaklanan herhangi bir hasardan sorumlu degildir.

Dogru kullanim ayni zamanda

- Kullanim Kilavuzundaki tom talimatlari eksiksiz bir sekilde okumak ve bunlara uymak,

- Tum guvenlik talimatlarini ve tehlike uyarilarini eksiksiz bir sekilde okumak ve bunlara uymak,
- Belirtilen tm denetleme ve bakim iglemlerinin yapilmasi.

Cihazi agsagidaki uygulamalar igin asla kullanmayin:
- Borularin buzunu ¢ézme
- Pilleri/Akuleri sarj etme,
- Motorlarin baglatiimasi.

Cihaz, endustri ve ticaret alaninda kullanim icin tasarlanmigtir. Uretici yasam alaninda kullanimdan
kaynaklanan herhangi bir hasardan sorumlu tutulamaz.Kusurlu ya da hatali ig sonuclari dolayisiyla
Ureftici higbir sorumluluk kabul etmez.

Cevresel Kosullar  Cihazin belirtilen alanlar diginda ¢aligtinimasi veya depolanmasi amaca uygun olmayan kullanim
olarak kabul edilecektir. Bu tirden kullanimlardan dogan herhangi bir hasar icin Uretici sorumluluk
kabul etmez.

Ortam havasinin sicaklik ayari:
- lgletim sirasinda: -10°C to +40°C (14°F ila 104°F)
- Tagima ve depolama sirasinda: -20°C to +55°C (-4°F ila 131°F)

Bagil hava nemi:
- 40°C'de (104°F) %50'ye kadar
- 20°C'de (68°F) %90'a kadar

Ortam havasi: tozdan, asitlerden, asindirici gazlardan ya da kimyasal maddelerden vb. arindinlmig
olmaldir.
Deniz seviyesinden yUkseklik: en fazla 2000 m (6561 fi.)

isletmeci Sirketin  isletmeci sirket, kisilerin cihazla calismasina yalnizea asagidaki durumlarda izin verir:
Yokiomlolokleri - Temel is gUvenligi ve kaza dnleme ydnetmeliklerine aginadir ve cihazi kullanma konusunda
egitimlidir,
- Bu Kullanim Kilavuzunu, ézellikle “Guvenlik Kurallar “b8limini okuyup anlamig ve bunu im-
zasiyla teyit etmistir,
- Calisma alaninin gerekliliklerine gére egitilmistir.

Personelin givenlik bilinciyle calismasi dizenli olarak kontrol edilmelidir.

Personelin Cihazla ¢alismakla gérevlendirilen tom kisiler, calismaya baglamadan énce:

Yokiomlolokleri - s gvenligi ve kaza énleme ile ilgili temel dizenlemelere uymakla,
- Bu Kullanim Kilavuzunu, ézellikle “Givenlik Kurallari” bdlimint okumakla ve bunlara uyacagini
imzalayarak onaylamakla yokomlodor.

is yerini terk etmeden énce, kimsenin yoklugunda dahi kisisel yaralanma veya mal hasari meydana
gelmeyeceginden emin olun.

Sebeke Baglantisi  Yiksek cikigli cihazlar, mevcut tiketimleri nedeniyle sebekenin enerji kalitesini etkileyebilir.



Kisisel Korunma
ve

Baskalarinin
Korunmasi

Zararh Gazlar ve
Buharlardan
Kaynaklanan
Tehlike

Bu durum, gesitli cihaz tirlerini etkileyebilir:

- Baglant kisitlamalari,

- lzin verilen maksimum sebeke empedansina iliskin kriterler
- Gerekli minimum kisa devre gicine iligkin kriterler

Teknik verilere bakin.

Bu durumda operator veya cihazi kullanan kisi, gi¢ kaynag: sirketi ile konugarak cihazin bagli olmasi-
na izin verilip verilmedigini kontrol etmelidir.

ONEMLI! Sebeke baglantisinin givenli bir sekilde topraklanmasini saglayin!

Cihazi kullanirken bircok tehlikeyle karsi karsiya kalirsiniz, drnegin:

- Kivileim, etrafa sagilan sicak metal parcalar,

- Gozlere ve deriye zarar veren ark iginimi,

- Kalp pili tasiyan kisiler icin hayati tehlike anlamina gelen tehlikeli elekiromanyetik alanlar,
- Sebeke ve kaynak akimindan kaynaklanan elekiriksel tehlike,

- Artan gurolhto kirliligi,

- Zararl kaynak dumani ve gazlar.

Cihazi kullanirken uygun koruyucu giysi kullanin. Koruyucu giysi asagidaki ézelliklere sahip olmalidir:
- Aleve dayanikli

- lizole ve kury,

- TUum bedeni kaplayan, hasar gérmemis ve iyi durumda,

- Koruyucu kask,

- Pagasiz pantolon.

Koruyucu giysilere ayrica sunlar dahildir:

- Uygun filtre iceren koruyucu siperlik vasitasiyla gézleri ve yizi UV iginlarina, isiya ve kivileima
karsi koruyun,

- Koruyucu siperlik gerisinde kenar korumasi olan uygun bir koruyucu gézlik takin,

- Islak yozeylerde bile yalitim saglayan saglam ayakkabr giyin,

- Elleri uygun eldivenlerle koruyun (elektrik yalitimi, isidan koruma),

- GUroho kirliligini azaltmak ve yaralanmalardan korunmak igin kulaklik takin.

insanlari, ézellikle cocuklari, cihazlarin isletimi ve kaynak prosesi esnasinda uzak tutun. Buna ragmen
etrafta insanlar bulundugu takdirde:

- Ortaya c¢ikabilecek tehlikeler konusunda (ark nedeniyle parlama, kivileim, saghga zararl kaynak
dumani, giralto kirliligi nedeniyle yaralanma tehlikesi, sebeke ya da kaynak akimi nedeniyle olasi
kazalar vb.) bu kisileri bilgilendirin,

- Uygun korunma araclari bulundurun ya da

- Uygun koruyucu duvarlar ve perdeler inga edin.

Kaynak sirasinda olusan dumanlar zehirli gazlar ve buharlar icerir.

Kaynak dumani, Uluslararasi Kanser Aragtirmalari Ajansi’nin 118. monografisinde belirtildigi gibi
kansere neden olan maddeler igerir.

Basinizi kaynak dumani ve gazlarindan uzak tutunuz.



Kivileemdan
Kaynaklanan
Tehlike

Sebeke Akimi
ve Kaynak
Akimindan
Kaynaklanan
Tehlike

Dumanlar ve zararli gazlar icin asagidaki énlemleri alin:
- Onlan solumayin,
- Uygun ekipman kullanarak calisma alaninizdan ¢ikarin.

Ortamda yeterli miktarda temiz hava oldugundan emin olun. Saatte en az 20 m3 havalandirma debisi
oldugundan emin olun.

Yetersiz havalandirma varsa hava beslemeli bir kaynak kaski kullanin.

Ekstraksiyon kapasitesinin yeterli olup olmadigi konusunda bir belirsizlik varsa, dlgilen toksik emisyon
degerlerini izin verilen sinir degerlerle kargilaghrin.

Asagidaki bilegenler, kaynak dumanlarinin ne kadar zehirli oldugunu belirleyen faktérlerdir:
- s parcasi icin kullanilan metaller,

- Elektrotlar,

- Kaplamalar,

- Temizlik maddeleri, yag gidericiler ve benzerleri,

- Kullanilan kaynak is pargasi.

Yukarida listelenen bilesenler icin ilgili malzeme givenlik bilgi formlarina ve Greticinin talimatlarina
bagvurun.

Maruz kalma senaryolari, risk yénetimi énlemleri ve calisma kosullarini belirlemeye yénelik tavsiyeler,
Avrupa Kaynak Birligi web sitesinde Saglk ve Givenlik (https://european-welding.org) bashgr altinda
bulunabilir.

Yanici buharlan (¢6zict buharlari gibi) ark igima araliginin diginda tutun.

Kaynak yapilmadiginda, koruyucu gaz tipinin veya ana gaz beslemesinin valfini kapatin.

Kivileim, yanginlara ve patlamalara neden olabilir.
Yanici maddelerin yakininda asla kaynak yapmayin.

Yanici maddeler arktan en az 11 metre (36 ft. 1.07 in.) yOksekte olmali veya onaylanmig bir kapakla
kapatilmalidir.

Uygun, test edilmis yangin séndurtcileri kaynak yapilan alanda hazir bulundurun.

Kivileim ve sicak metal parcalar kigik catlak ve deliklerden bile etraftaki alanlara ulasabilir. Yaralan-
ma ve yangin tehlikesi olusmamasi icin uygun tedbirler alin.

Uygun ulusal ve uluslararasi standartlara gére hazirlanmayan, yangin ve patlama tehlikesi olan alan-
larda ve kapali tanklarda, varillerde ya da borularda kaynak yapmayin.

icinde gaz, yakit, mineral yagi vb. depolanmis olan konteynerlerde kaynak yapiimamalidir. Atk mad-
de nedeniyle patlama tehlikesi olabilir.

Elektrik carpmasi 8lumcul olabilir.
Cihazin icinde veya diginda gerilim tagiyan parcalara dokunmayiniz.

MIG/MAG kaynagi ve TIG kaynagi sirasinda kaynak teli, tel makarasi, besleme makaralari ve ayrica
kaynak teli ile temas halinde olan tom metal pargalari gerilim altindadir.

Tel sirme Unitesini her zaman yeterince izole edilmig bir taban Gzerine yerlestirin veya uygun bir izole
tel strme tutucusu kullanin.



Kacak Kaynak
Akimlari

Kisisel korunma ve caliganlarin korunmasi igin toprak ya da toprak potansiyeli karsisinda bulunan
yeterli sekilde yalitlmig, kuru altlik ya da kapak saglayin. Altlik ya da kapak, tim bélgeyi gévde ve
toprak ya da toprak potansiyeli arasinda tamamen kaplamalidir.

Tom kablo ve iletim hatlari siki, hasarsiz, izole edilmis ve yeterli dlcilere sahip olmalidir. Gevsek
baglantlari, yanik, hasar gérmis ya da yetersiz élcilere sahip kablolari ve iletim hatlarini derhal
yenileyin.

Her kullanimdan énce, gig baglantilarini elle saglam bir sekilde oturup oturmadigini kontrol edin.
Bayonet konektérlt g kablolarinda, gic¢ kablosunu boylamasina eksen etrafinda en az 180°
déndirin ve én gerilim yapin.

Kablolari ya da iletim hatlarini ne gévde ne de gévde parcalari etrafina dolamayin.

Kaynak elektrodu (6rt0l0 elekirot, tungsten elektrot, kaynak teli, ...)
- Sogutmak igin asla sivi igine daldirmayin,
- Gig kayna@i agikken kesinlikle dokunmayin.

iki giic kaynaginin kaynak elektrotlar arasinda, érnegin bir giic kaynaginin iki kat bosta calisma geril-
imi ortaya ¢ikabilir. Her iki elekirot potansiyeline ayni anda temas edince muhtemelen hayati tehlikeye
neden olabilir.

Topraklama iletkeninin dizgin calishgindan emin olmak icin sebeke ve cihaz besleme kablosunu bir
elekirikgi tarafindan dizenli olarak kontrol ettirin.

Koruma sinifi | cihazlarin diizgin calismasi icin topraklama iletkenli bir 1zgara ve topraklama iletkeni
kontagdi olan bir konektér sistemi gerekir.

Cihazin koruyucu iletkeni olmayan bir sebekede ve koruyucu iletken kontagi olmayan bir prizde
caligtirilmasina yalnizca koruyucu ayirmaya iligkin tom ulusal yénetmeliklere uyulmasi durumunda
izin verilir. Aksi takdirde, bu agir ihmal olarak kabul edilir. Uretici, yanhs kullanimdan kaynaklanan
herhangi bir hasar i¢in sorumluluk kabul etmez.

Uygun bir ekipman kullanarak malzemenin gerektigi gibi topraklanmasini saglayin.
Kullanilmayan cihazlar kapatin.

Yiksekte ¢alisirken digmeyi énlemek igin bir emniyet kemeri takin.

Cihaz Uzerinde ¢alismaya baglamadan énce cihazi kapatin ve sebeke figini ¢ekin.

Acikca okunabilir ve anlagilir bir uyar isareti koyarak, sebeke fisinin takilip tekrar agilmasini énlemek
icin cihazi sabitleyin.

Cihazi aghktan sonra:
- Tum elekirik yukli bilesenleri bogaltin,
- TUm bilegenlerin giic kaynagindan ¢ikarldigindan emin olun.

Gerilim tagiyan parcalar Uzerinde calisma yapilmasi gerekiyorsa, ana salteri dogru zamanda kapata-
cak ikinci bir kisi getirin.

Asagida belirtilen uyarilar dikkate alinmazsa, kacak kaynak akimi olugsmasi mimkindir. Bu akimlar
asa@idakilere neden olabilir:

- Yangin tehlikesi,

- s parcasina bagli olan yapi parcalarinin asiri isinmasi,

- Koruyucu iletkenlerin tahrip olmasi,

- Cihazin ve diger elekirik tesisatinin hasar gérmesi.

is parcasi terminalinin, is parcasina givenli bir sekilde baglandigindan emin olun.

is parcasi terminalini kaynak yapilacak noktaya mimkin oldugunca yakin sabitleyin.



EMC Cihaz
Sinifflandirmalan

EMC Onlemleri

10

Cihazi elekirigi ileten ortamlara karsi yeterli yalitimla konumlandirin, érn. elektrigi ileten zeminlere
veya elekirigi ileten montaj elemanlarina kargi yalitim.

Elektrik dagiticilan, ¢ift bagl tutucular vb. kullanirken asagidakilere dikkat edin: Torcun/elekirot tutu-
cunun kullanimda olmayan elekirotu bile elekirik potansiyeli tagir. Kullanilmayan kaynak torgu/elekirot
tutucuyu saklarken yeterli izolasyon oldugundan emin olun.

Otomatik MIG/MAG uygulamalarinda kablo elekirodunu yalnizca kaynak teli tamburundan, biyok
makaradan veya tel havuzdan kablo besleyiciye yalitim ile yénlendirin.

A emisyon sinifindaki cihazlar:
- Yalnizca endustriyel ortamlarda kullanilmak Gzere tasarlanmigtr,
- Diger alanlarda hatta bagh ve yayilan igimaya neden olabilir.

B emisyon sinifindaki cihazlar:
- Konut ve endUstriyel alanlar i¢in emisyon kriterlerini karsilayin. Bu, enerjinin halka acik digitk
voltajli sebekeden saglandigi yerlesim alanlar icinde gecerlidir.

Siniflandirma plakasina veya teknik verilere gére EMC cihaz siniflandirmasi.

Bazi 6zel durumlarda normlarda belirtilen emisyon sinir degerleri agilmamasina ragmen éngérilen
uygulama alanina yénelik bazi etkiler ortaya ¢ikabilir (6rn. kurulumun yapildig yerde hassas cihazlar
varsa ya da kurulumun yapildigr yerin yakinlarinda radyo ya da televizyon alicilari varsa). Bu tir du-
rumda arizanin ortadan kaldirlmasi icin gerekli énlemleri almak isletme sahibinin sorumlulugundadir.

Cihazin gevresindeki ekipmanlarin ulusal ve uluslararasi yénetmeliklere uygunlugunu test edin ve
degerlendirin. Cihazdan etkilenebilecek arizali ekipmanlara érnekler su sekildedir:

- Guvenlik ekipmanlarr,

- Sebeke, sinyal ve veri aktarim hatlari,

- EMC ve telekominikasyon ekipmanlari,

- Olcme ve kalibre etme ekipmanlari.

EMC sorunlarini énleyecek destekleyici énlemler:

1.Sebeke gi¢ kaynagi

- Kurallara uygun ag baglantisina ragmen elektromanyetik bozulmalar ortaya ¢ikarsa, ek tedbirler
alin (8rn. uygun sebeke filiresi kullanin).

2. Kaynak hatlarini

- Momkin oldugunca kisa tutun

- Birbirine yakin yénlendirin ( ayni zamanda EMC sorunlarini nlemek icin).
- Diger hatlardan oldukg¢a uzaga yerlestirin.

3. Espotansiyel baglantisi

4. is parcasini topraklama

- Gerekirse, toprak baglantisini uygun kondansatérler Gzerinden yapin.
5. Gerekirse perdeleme

- Ortamdaki diger ekipmanlar perdeleyin

- Komple kaynak donanimini perdeleyin.



EMF Onlemleri

Ozel Tehlikeli
Alanlar

Elektromanyetik alanlar sebebi heniz bilinmeyen saglik sorunlarina neden olabilirler:

- Yakinda bulunan kisilerin saghgr Gzerinde etkiler, 6rn. kalp pili ve isitme cihazlar tagiyanlar,

- Kalp pili tagiyan kisiler, cihazin ve kaynak prosesinin hemen yakininda durmadan énce, dokto-
rundan tavsiye almalidir,

- Kaynak kablolari ve torcun baghk/gévde kisimlar arasindaki mesafe givenlik nedeniyle mimkin
oldugunca uzun tutulmalidir,

- Kaynak kablosunu ve hortum paketlerini sirtinizda tagimayin ve viicut ve viicut parcalar etrafina
sarmayin.

Ellerinizi, saginizi, bol giysilerinizi ve aletleri asagidakiler gibi hareketli parcalardan uzak tutun:
- Fanlar,

- Digliler,

- Silindirler,

- Miller,

- Tel makaralarn ve kaynaktelleri.

Dénen diglilere veya hareketli parcalara elinizi sokmayiniz.

Kapaklar ve yan pargalar sadece bakim ve onarim ¢alismalar sirasinda agilmali/ gikariimalidir.
islem sirasinda:

- TUum kapaklarin kapal oldugundan ve tim yan parcalarin dizgin sekilde monte edildiginden
emin olun.

- TUm kapaklari ve yan pargalar kapali tutun.

Kaynak telinin kaynak torcundan disari ¢tkmasi ytksek bir yaralanma riskini temsil eder (elde kesikler,
yUz ve gdz yaralanmalari, vs.)

Bu nedenle torcu daima vicudunuzdan (tel sirmeli cihazlarda) uzak tutun ve uygun koruyucu gézlok
kullanin.

Yanma tehlikesinden dolayi kaynak sirasinda veya sonrasinda is parcasina dokunmayin.

Cuoruf, soguyan is pargalarindan ugabilir. Bu nedenle, is pargalarini yeniden islerken yénetmeliklere
uygun koruyucu ekipman kullanin ve diger kisilerin yeterince korunmasini saglayin.

Caligmadan 8nce kaynak torcunu ve yiksek ¢alisma sicakligina sahip diger pargalar sogumaya
birakin.

Yangin veya patlama riski olan alanlarda ézel dizenlemeler gecerlidir (llgili ulusal ve uluslararasi
ydnetmeliklere uyun).

YUksek elekirik tehlikesi olan alanlarda (6rn. kazanlar) calismak icin gig kaynaklart (Givenlik) sem-
bolu ile etiketlenmelidir. Ancak, guc kaynagr bu tur alanlarda olmayabilir.

Sizdiran sogutma suyu nedeniyle haglanma riski. Sogutma sivisi besleme veya geri dénis
baglantilarini sékmeden énce sojutma Unitesini kapatin.

Sogutma sivisi ile caligirken, sogutma sivisi givenlik veri sayfasindaki bilgilerini dikkate alin. Sogutma
sivisi givenlik veri sayfasi servis merkezinizden veya Ureticinin web sitesinden alinabilir.

- Cihazlan vingle tagirken yalnizca Ureticinin uygun yUk tagima ekipmanlarini kullanin,
- Uygun yuk tagima ekipmaninin belirlenmis tim baglantilarina zincir veya halat takin,
- Zincirler veya halatlar dikeyden mimkin olan en kictk acida olmalidir,

- Gaz tipUnU ve tel strme Gnitesini (MIG/MAG ve TIG cihazlar) cikarin.

11



Koruyucu Gazda
Aranan Nitelikler

Koruyucu Gaz
Tiplerinden
Kaynaklanan
Tehlike
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Kaynak sirasinda tel sirme Unitesinin vingle baglanmasi durumunda daima uygun, yalitkan bir tel
sUrme tertibati kaldirma tertibati (MIG/MAG ve TIG cihazlari) kullanin.

Cihazda bir tastyici kemer veya kol varsa bu, yalnizca elle tagima icin kullanilir. Tagiyicr kayis ving, kars
agirlikh forklift veya diger mekanik kaldirma aletleri ile taginmaya uygun degildir.

Cihaz veya bilesenleriyle baglantili olarak kullanilan tom kaldirma ekipmanlari (kayiglar, tokalar,
zincirler vb.) dizenli olarak kontrol edilmelidir (6rn. Mekanik hasar, korozyon veya diger cevresel
etkilerden kaynaklanan degisiklikler).

Test araligi ve kapsami, en azindan ilgili gecerli ulusal standartlara ve yénergelere uygun olmalidir.
Koruyucu gaz baglantisi igin bir adaptér kullanildiginda renksiz, kokusuz koruyucu gazin haber ver-

ilmeden disari ¢ikma riski vardir. Montajdan énce koruyucu gaz baglanti adaptérinin cihaz tarafinda-
ki diglerini uygun teflon bant ile yalitin.

Ozellikle halka baglantilarinda kirlenmis koruyucu gaz, donanimda hasara ve kaynak kalitesinde
disuse sebep olabilir.

Koruyucu gaz kalitesinin saglanmasi icin asagidaki gereklilikler saglanmalidir:

- Kah tanecik boyutu < 40 um

- Basing yogusma noktasi < -20 °C

- Maksimum yag igerigi < 25 mg/m?3

Gerekirse filtre kullanin.

Koruyucu gaz tipleri sikighnlmig gaz icerir ve hasar gérirse patlayabilir. Koruyucu gaz topleri, kaynak
ekipmaninin ayrilmaz bir parcasidir, bu nedenle ¢ok dikkatli bir sekilde kullanilmalari gerekir.

Sikighrilmig gaz iceren koruyucu gaz tiplerini, asirt isiya, mekanik soklara, capaga, ciplak atese, kivil-
cama ve arka karsi koruyun.

Koruyucu gaz tiplerini dikey monte edin ve devrilmemesi icin kilavuza gére sabitleyin.

Koruyucu gaz tuplerini kaynak ya da diger akim devrelerinden uzak tutun.

Torcu asla koruyucu gaz tipUne asmayin.

Koruyucu gaz tipUne asla bir elektrotla dokunmayin.

Patlama tehlikesi: Basingli koruyucu gaz tGpU Uzerinde asla kaynak yapmayin.

Sadece uygun koruyucu gaz tuplerinin ilgili kullanimi i¢in daima buna uyan, uygun aksesuar
(regulatér, hortum ve baglanti elemanlari, ...) kullanin. Koruyucu gaz tiplerini ve aksesuari sadece iyi
durumda kullanin.

Koruyucu gaz t0pU vana ile agilirsa, y0zinizi agizdan Steye cevirin.

Kaynak yapilmadigi takdirde, koruyucu gaz tipinin vanasini kapatin.

Koruyucu gaz tup0 bagli degilken, kapagr koruyucu gaz tOpinin vanasi Uzerinde birakin.

Koruyucu gaz tiplerine ve aksesuar parcalarina yénelik Uretici verilerine ve ilgili ulusal ve uluslararasi
hukimlere uyun.



Koruyucu Gaz
Sizintisinin
Olusturdugu
Tehlike

Kurulum Yerinde
ve Nakliye
Sirasinda
Guvenlik
Onlemleri

Normal isle-
tim Durumunda
Guvenlik
Onlemleri

Kontrolsiz sizan koruyucu gaz sebebiyle bogulma tehlikesi.
Koruyucu gaz renksiz ve kokusuzdur ve disariya sizmasi durumunda ortam havasindaki oksijeni
bastirabilir.

- Yeterli dlgide temiz hava girisi saglayin; havalandirma orani saatte en az 20 m3 olmali.

- Koruyucu gaz tipindeki veya ana gaz beslemesindeki giivenlik ve bakim uyarilarini dikkate alin.
- Kaynak yapilmadigi takdirde, koruyucu gaz tipinin vanasini veya ana gaz beslemesini kapatin.
- Koruyucu gaz tipini veya ana gaz beslemesini her kullanimdan énce kontrolsiz gaz sizintisi
yéninde kontrol edin.

Devrilecek bir cihaz hayati tehlike anlamina gelebilir! Cihazi diz, saglam alt zemine hizali bir sekilde
yerlestirin.
- Maksimum 10° egim agisina izin verilir.

Patlama tehlikesi olan alanlarda galistirma veya depolama yasaktir.
- llgili ulusal ve uluslararasi mevzuatlar dikkate alin.

Kurum ici talimatlar ve kontroller yardimiyla isyeri cevresinin daima temiz ve ferah olmasini saglayin.
Cihoz yalnizca Gron deger tablosunda belirtilen koruma derecesinde kurulmali ve calistinlmalidir.

Cihaz kurulumunda, cihaz cevresinde 0,5 m (1 ft. 7.69 in.) bosluk olmasini saglayin, béylece sogutma
havasinin serbestce iceri akmasini ve disar ¢glkmasini saglamig olursunuz.

Cihaozi tagirken, ézellikle tagima ve nakliye sirasindaki tehlikelerle ilgili ydnergeler olmak Uzere, gecerli
ulusal ve bélgesel ydnergelere ve kaza 6nleme dizenlemelerine uyulmasini saglayin.

Cihazi tagimadan énce sogutma sivisini tamamen bosaltin ve asagidaki bilegenleri sékin:
- Tel sirme

- Tel makarasi

- Koruyucu gaz silindiri

Tasima sonrasinda devreye almadan dnce, cihazi hasar acisindan gérsel kontrol yapin. Devreye alma
dncesi olasi hasarlar egitimli servis personeli tarafindan onarilmalidir.

Cihazi, ttm koruma tertibatlarinin tam olarak islevlerini yerine getirdiklerinden emin olduktan sonra
calishrin. Guvenlik tertibatlarinin tam olarak iglevlerini yerine getirmemesi durumunda:

- Operatérin ya da 0¢incu kisilerin hayatlar,

- Cihaz ve igletme sahibinin maddi varliklari,

- Cihazla verimli calisma agisindan tehlike meveuttur.

Cihozi devreye almadan énce tam fonksiyonlu olmayan givenlik ekipmanlarini tamir edin.
Guvenlik tertibatlarini asla baypas etmeyin ya da devre digi birakmayin.

Cihozi devreye almadan 6nce kimsenin risk altinda olmadigindan emin olun.

Cihazi en azindan haftada bir defa, disaridan fark edilebilir hasarlar ve givenlik ekipmanlarinin fonk-
siyonelligi acisindan kontrol edin.
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Bakim ve Onarim

Guvenlik Denetimi

14

Koruyucu gaz tipind her zaman iyice sabitleyin ve vingle tagimadan énce cikarin.

Ozel nedenler ile (elekiriksel iletkenlik, antifriz, malzeme uyumlulugu, yanicilik vb.) cihazlarimizda
yalnizca Ureticinin orijinal sogutma sivisi kullanilmasi uygundur.

Yalnizca Ureticiden uygun orijinal sogutma sivisi kullanin.
Ureticinin orijinal sogutma sivisini diger sogutma sivilariyla karigtrmayin.
Sogutma Unitesi devresine sadece Ureticinin sistem bilesenlerini baglayin.

Diger sistem bilesenlerinin veya diger sogutma sivilarinin kullanimindan kaynaklanan bir hasar
meydana gelirse, Uretici bunun igin hicbir sorumluluk kabul etmez ve tim garanti talepleri kaybedilir.

Sogutma Sivisi FCL 10/20 yanici degildir. Etanol bazli sogutma sivisi belirli kosullarda yanicidir. Sogut-
ma svisini yalnizea kapali orijinal kaplarinda tagiyin ve tutusturucu kaynaklardan uzak tutun.

Kullanilmig sogutma sivisini ulusal ve uluslararasi dizenlemelere uygun sekilde atin.

Sistem sogudugunda, kaynaga baglamadan énce daima sogutma sivisi seviyesini kontrol edin.

Disaridan satin alinan parcalarin, strese dayanikli ve giivenlik kosullarini yerine getirecek sekilde
tasarlanmig ve Gretilmis oldugu garanti edilmez.

- Yalnizca orijinal yedek ve aginan pargalar kullanin (standart parcalar igin de gegerlidir).

- Ureticinin onayi olmadan cihaz izerinde degisiklik, ilave ya da tadilat yapmayin.

- Kusursuz durumda olmayan yapi pargalarini derhal degistirin.

- Siparig esnasinda yedek parga listesine gére tam adi ve malzeme numarasini yani sira cihazin
seri numarasini belirtin.

Mahfaza vidalari, mahfaza pargalarinin topraklanmasi igin koruyucu iletken baglantisi saglar. Yalnizca
dogru sayida ve belirtilen torkta sikilmig orijinal mahfaza vidalari kullanin.

Uretici, en az her 12 ayda bir cihaz zerinde teknik giivenlik denetimi yaptirmanizi tavsiye eder.
Uretici, ayni 12 aylik zaman araligi icinde bir giic kaynagi kalibrasyonu tavsiye eder.
Teknik gtvenlikle ilgili denetimi lisansli, uzman bir elekirikginin gerceklestirmesi tavsiye edilir.

-Modifikasyon ardindan,

-Montaj ve tadilat ardindan,
-Tamir, bakim ve onarim ardindan,
-En az her on iki ayda bir.

Guvenlik denetimi icin uygun ulusal ve uluslararasi standartlar ve yénergeleri izleyin.
Guvenlik denetimi ve kalibrasyon hakkinda daha fazla bilgiyi servis merkezinizden alabilirsiniz. Servis
merkezi talep Uzerine gerekli belgeleri saglayacaktr.



Atik Yonetimi

Givenlik isaretleri

Veri Yedekleme

Telif Hakka

Bu cihazi evsel atiklarla birlikte atmayin! Eskimis elektrik ve elekironik aletlerle ilgili Avrupa Birligi
Direktifine ve ulusal yasada yapilan degisiklige gére kullanilmig elekirikli aletler ayri olarak toplanmak
ve cevresel koruma cercevesinde geri kazanima ydnlendirilmek zorundadir. Kullanilmig cihazinizi,
saticiniza iade edin ya da yerel ve yetkili bir toplama ve imha etme sistemi hakkinda bilgi edinin. Bu
Avrupa Birligi Direktifinin géz ardi edilmesi, cevreniz ve saghginiz Gzerinde potansiyel bazi etkilerin
ortaya ¢ikmasina yol agabilir.

CE etiketine sahip cihazlar, dustk voltaj ve elektromanyetik uyumluluk direktifinin (6rn. EN 60974
serisinin ilgili Grin standartlar) temel gereksinimlerini kargilar.

Kolarc International GmbH, cihazin 2014/53/EU Yénergesine uygun oldugunu beyan eder. AB Uy-
gunluk Beyaninin tam metni asagidaki web sitesinde mevcuttur: http://www.kolarc.com

CSA test isareti ile isaretlenmis cihazlar, Kanada ve ABD icin ilgili standartlarin gerekliliklerini kargilam-
aktadir.

Fabrika ayarlarinda yapilan degisikliklerin yedeklenmesi kullanicinin sorumlulugundadir. Uretidi, silin-
en kisisel ayarlar icin hicbir sorumluluk kabul etmez.

Bu Kullanim Kilavuzunun telif hakkr Greticiye aittir.

Metin ve resimler, baskinin hazirlandigi tarihte gecerli olan teknik duzeyi yansitmaktadir. Kolare,
degisiklik yapma hakki saklidir. Kullanim kilavuzunun icerigi, aliciya hicbir hak vermez. Iyilestirme
dnerileri ve kullanim kilavuzundaki hatalara yénelik bilgilendirmeler icin tesekkir ederiz.
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KKOLANARC

BUILDING THE FUTURE

UYGUNLUK BEYANI

Avrupa Toplulugu (CE isaretli) Grinler igin.

KOLARC MAKINE iMALAT SAN. VE TiC. A.$: 2014. Cd. No: 8/1, 06930 Alci
OSB/Sincan/Ankara, bu beyanda belirtilen Grin(ler)in asagidaki sartlara uygun
oldugunu beyan eder. belirtilen Standart(lar)in temel gereklilikleri ve hikimleri.

Uron/Alet Tanimlamasi:

. - MX600
Urin - MX500
- MX400

Standartlar

. IEC 60974 -1:2021 Ark kaynagi ekipmani - Balim 1: Kaynak gi¢ kaynaklar

. IEC 60974 -10:2020 Ark kaynag@i ekipmani - B&lim 10: Elektromanyetik uyumluluk
(EMC) gereksinimleri

imza Sahibi:
r )/"
// */ 2024-04-16
(
ilker OLUCAK
Beyan Tarihi

Genel Miodir

Kolarc Makine imalat Sanayi ve Ticaret A.S.

+90(312) 577 18 18

+90(312) 577 19 19

Alcr OSB Mahallesi 2014. Cadde No:8/1 06909 Sincan/ANKARA
100. Yil Mah. izci Sok. Ekin Apt. No:24/5 06709 Cankaya/ANKARA

www.kolarc.com

Eoco0Da



Giris

Genel Bakis

(1)Tel Strme Unitesi (MX4)
(2)GUg Unitesi (MX600/MX500/MX400)
(3)Sogutma Unitesi (WX)

Moduler yapisi ve genisletilebilir sistemi ile yUksek élcide esneklik garanti eder. Cihaz asagidaki kay-
nak islemleri icin tasarlanmugtir:

-MIG/MAG

TIG (Lift Arc)

-MMA

-Oluk Agma
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KKDLARC Made in TURKIYE

Manufacturer; ~ Kelorc Makine Imlat Sanayive Ticaret A,
Model: M2<600
Stock No: Serial No:
-3 == IEC 60974-1
GO IEC 60974-10
P T0A 14.5V / 60OA 44V
g —_ X 40% 60% 100%
|: 1, 600A 500A 400A
U, 44V 44V 39V
&g T10A 10.4V / 600A 34V
g — [ X 40% 60% 100%
b_ P Y 500A 700A
1 U, 34V 34V 30V
= TOA 20.4V / 600A 44V
gy X 40% 60% 100%
b_ 1, 600A 500A 400A
U 44V 44V 40V
U 60V | U 14V u, E—g I, max I eff
=== IP21S 400V 50 A 472 A | 36.6 A
~3 D =
50/60 Hz D S imo™ 327 VA

KKOLNARC
. Kolarc Makine imalat Sanayi ve Ticaret A.S.

Manufacturer: o s 20 cade ey 8/1 Sincan / Ankara

Model: M2<400

Stock No: Serial No:

-3 == IEC 60974-1
IEC 60974-10

10A 14.5V / 400A 34V

X 60% 100%

l» 400A 300A

! U: 34V 29V

5A 10.2V / 400A 26V

X 60% 100%

10A 20.4V / 400A 36V

£

s
b_ B 400A 300A
[ 28V 24V

=

u) X 60% 100%
I, 400A 300A
! U, 36V 32V
U 60V | U 14V u = I, max I eff

1

=== | IP21S | 400V 32A 258A 20A

s D> | =178 kvA CE

KKOLNRC Made in TURKIYE
. Kolarc Makine imalat Sanayi ve Ticaret A.S.

Manufacturer: Alct OSB Mahallesi 2014.cadde No: 8/ 1 Sincan / Ankara

Model: M><500

Stock No: Serial No:

-3 = IEC 60974-1
el IEC 60974-10
TOA 14,5V 7 500A 39V
X 50% 100%
i 500A 400A
[ 39V 34V
5A 102V / 500A 30V
X 0% 100%

i

4
b_ k 500A 400A
[T 32V 28V

=

10A 20,4V / 500A 40V

X 60% 100%
B 500A 400A
! U. 40V 36V

U 60V | U 14V u E— I, max I eff

1

=== IP21S | 400V 40 A 358A | 277 A

~3 =
50/60 HZDD Sinec™ 24.8 kVA C E

Kaynak iglemi tehlikeli bir iglemdir. Bu yGzden kay-
naga baslamadan énce asagidaki temel gereksinimler
kargilanmalidir:

Yeterli kaynak nitelikleri,

-Uygun koruyucu ekipman,

-Egitimli ve kalifiye personel.

Asagidaki belgeleri tam olarak okuyup anlayana
kadar burada aciklanan islevleri kullanmayin:
-Kullanim Kilavuzu

-Tom sistem bilegenleri icin kullanim talimatlar ve
dzellikle givenlik kurallar



min.
125m
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Gorev Déngisi Gérev Déngisi, Unitenin agirt isinma olmadan nominal yikte kaynak yapabilecegi 10 dakikalik

yiuzdedir. Unite asiri isinirsa cikis durur, bir “Yardim” mesaji gérintilenir ve sogutma fani caligir. Unit-

enin sogumasi icin on bes dakika bekleyin. Kaynaga baglamadan énce amperaiji, voltaji veya gérev
déngisini azaltin.

60% Gorev Déngusu

bl )

6 Dakika Kaynak 4 Dakika Dinlenme

Asin Isinma

—
%ﬁ—)@—)@ |—> =

Dakika Gérev Déngisuni
Azaltin

Mesafe Secimi

18 in (460 mm)

18 in (460 mm)
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Baglant Giris GicU

Genel

Guvenlik

Sebeke
Kablosunun
Baglanmasi

20

Sebeke kablosu bagli degilse, devreye almadan énce baglanti gerilimine uygun bir sebeke kablosu
takilmalidir.
Gi¢ kaynagina asagidaki kablo kesitleri igin bir gerilim azaltma cihazi takilmigtir:

Gic Unitesi Kablo Kesiti

MX600 Pulse AWG 12 %) 4x6
MX500 Pulse AWG 10 %) 4x6
MX400 Pulse AWG 10 %) 4x4

Diger kablo kesitleri icin gerilim azalhici cihazlar bu yapiya gére tasarlanmalidir.

Usuline uygun yapilmayan calismalardan kaynaklanan tehlike.
Bu tir durumlar, ciddi kisisel yaralanmalara ve mal hasarina neden olabilir.

» Asagida agiklanan calismalar yalnizea egitimli uzman personel tarafindan gergeklestirilebilir.

» Ulusal standartlar ve yénergeleri izleyin.

/\ DIKKAT!
Yanlis hazirlanmig elektrik kablosu nedeniyle tehlike.
Kisa devreler ve mal hasari meydana gelebilir.

» Tim faz iletkenlerine ve soyulmus sebeke kablosunun topraklama iletkenine demir halka
takin.

Girig iletkenleri (L1, L2 ve L3)
L1, L2 ve L3 cihaz hath terminal-
lerini ayirmak icin giris iletken-
lerini baglayin.




Priz Bilgileri

Kablo Konnektér Molex Soket Kablo Aciklamasi

No Pin Kodu Pin Kodu

9 A 14 Voltage Read
8 B 4 TX-

5 C 5 RX+

3-4 D 2-9 24 VAC

1-2 E 1-8 24 VAC

6 F 6 RX-

7 G 3 X+

Generator-Powered Operation

Jeneraior ile

Calisma

Gi¢ kaynagi jeneratér uyumludur.

Dogru jeneratér cikisini segmek icin gi¢ kaynaginin maksimum gérinen giict S bilinmelidir.

Tmax

Gug kaynaginin maksimum gérinir gioct S, , 3 fazl cihazlar igin agsagidaki sekilde hesaplanir:

s, =1 U, x V3

Tmax Tmax x

Cihazin deger etiketi ve teknik verilere gore I, ve U,

Gerekli olan jeneratér gérinir gici S, asagidaki pratik kural kullanilarak hesaplanir:

GEN’

SceN = Simax X 1-33

Gerekli olan jeneratér gérinir gici S, asagidaki pratik kural kullanilarak hesaplanir:

GEN’

ONEMLI! Jeneratér géronir giich S¢ens 906 kaynaginin maksimum géronir gict S
olmamalidir!

‘tan duguk

Tmax

Jeneratérin verdigi voltaj asla sebeke voltaji tolerans araliginin disina ¢ckmamalidir.
Sebeke gerilimi toleransi “Teknik veriler” bdliminde belirtilmistir.
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Devreye Alma

Guvenlik

Genel

Sistem bilesenleri
hakkinda bilgi

Elektrik carpmasi 6limcil olabilir.
Kurulum sirasinda gig kaynagi sebekeye bagliysa, ciddi kisisel yaralanma ve maddi hasar tehlik-
esi vardir.

» Cihaz Gzerindeki calismalari yalnizeca gic kaynaginin giic anahtari - O -konumundayken
gerceklestirin.

» Cihazdaki calisgmalan yalnizca gig kaynaginin sebekeden baglantisi kesildiginde gerceklestirin.

Cihazdaki elektrigi ileten tozlar nedeniyle elektrik akimi tehlikesi.
Bu t0r durumlar, ciddi kisisel yaralanmalara ve mal hasarina neden olabilir..

» Cihazi yalnizca bir hava filtresi takiliysa ¢alistirin. Hava filtresi, IP 21 korumasina ulagmak icin ¢ok
dénemli bir gtvenlik cihazidir.

Devreye alma, manuel, su sogutmali bir MIG/MAG uygulamasina atifta bulunularak agiklanmisgtir.

Asagida aciklanan adimlar ve faaliyetler, cesitli sistem bilegenlerine referanslar icerir

-Araba,

-Sogutma braket,

-Sogutma Uniteleri,

Tel besleyiciler,

-Birbirlerine baglh hortum paketleri,

-Kaynak torglari vb.

Sistem bilesenlerinin takilmasi ve baglanmasi hakkinda daha detayh bilgi icin 10tfen ilgili Kullanim
Talimatlarini inceyin.

MIG/MAG kaynag icin kaynak islemleri ve prosedurleri

Genel

MIG/MAG
standart sinerjik
kaynagi
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Cok cesitli malzemeleri etkili bir sekilde islemek icin MX4 tel besleme Unitesinde cesitli kaynak islem-
leri, proseduirleri ve kaynak &zellikleri mevcuttur.

MIG/MAG standart sinerjik kaynagi, asadidaki ark turleri ile gi¢ kaynaginin tom gig araligini kap-
sayan bir MIG/MAG kaynak iglemidir:

Short arc
Kisa devre sirasinda alt gig arahiginda damlacik transferi gergeklesir.

Intermediate arc
Damlacik, tel elektrotun ucunda biyir ve kisa devre sirasinda orta gig araliginda aktarilir.

Spray arc
Yiksek gic arahginda kisa devresiz malzeme transferi.



MIG/MAG pulse
sinerjik kaynagi

Duo Pulse/Position
kaynaklari

Oluk agma modu

MIG/MAG pulse sinerjik

MIG/MAG pulse sinerjik kaynak, kontrolli malzeme transferine sahip darbeli bir ark iglemidir. Temel
akim fazinda, eneriji girigi, arkin sabit bir sekilde zar zor yanaca§i ve is parcasinin yiizeyinin énceden
isthlacagr 8lgide azaltilir. Pulse akim fazinda, dogru zamanlanmig bir akim darbesi, kaynak malzemesi
damlaciginin hassas bir sekilde ayrilmasini garanti eder. Bu ilke, tim gig araliginda disik sicramali
kaynak ve hassas calismayr garanti eder.

Duo Pulse, standart sinerjik ve pulse sinerjik suregleri icin kullanilir. Pozisyon dikey-yukari ve bag Usti
kaynak pozisyonlarinda kullanihr.

Duo Pulse ve Position ile iki calisma noktasi arasindaki kaynak gicinin déngusel degisimi ile estetik
bir dikig gérinimi ve sireksiz bir tek girig elde edilir.

Oluk agma uygulamasinda, bir karbon elekirot ile is parcasi arasinda bir ark ateglenir; ana malzeme
eritilir ve basingh hava ile Gflenir.

Oluk agma uygulamasi icin calisma parametreleri 6zel bir karakteristikte tanimlanir.

Uygulamalar:

-is parcalarindan bizilme deliklerinin, gézeneklerin veya ciruf kalintilarinin giderilmesi,
-Dékimhanelerde oluk agma uygulamalarinda veya t0m is parcasi yizeylerinin islenmesi,
-Agir levhalar icin kenar hazirhgi,

-Kaynak dikiglerinin hazirlanmasi ve onarimi,

-Kaklerin veya kusurlarin bitirilmesi,

-Hava bogluklarinin tretimi.

Sistem Bilesenleri

Genel

Guvenlik

islevlerin timi, kontrol panelinde sezgisel bir sekilde diizenlenmistir. Kaynak icin gerekli munferit
parametreler sunlar olabilir:

-Butonlar araciligiyla segilir.
-Butonlar veya enkoderler kullanilarak degistirilebilir.
-Kaynak sirasinda dijital ekranda gésterilir.

Sinerjik fonksiyon nedeniyle, tek bir parametre degistirildiginde diger tim parametreler de ayarlanir.

Yazilim gincellemeleri nedeniyle, cihaziniz icin bu Kullanim Kilavuzunda aciklanmayan
bazi islevler kullanilabilir veya tam tersi olabilir.

Ayrica, bireysel rakamlar da cihazinizin galisirma égelerinden biraz farkli olabilir. Ancak, bu isle-
tim elemanlarinin iglevi aynidir.

Yanlis calistirma ve usuline uygun yapilmayan calisma nedeniyle tehlike.
Ciddi kisisel yaralanma ve mal hasari meydana gelebilir.

» Bu belgeyi okuyun ve anlayin.

» Basta guvenlik kurallari olmak tzere sistem bilesenlerinin tom Kullanim Kilavuzunu okuyun ve
anlayin.



VRD: Guvenlik
llkesi
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> 200 Ohm=»VVRD

!

O—EZ

< 200 Ohm -»vpfal;

Kaynak devresi direnci minimum
gdvde direncinden (200ohm’dan
buyUk veya esit):

-VRD aktif.

-Cikig devre voltaji 14 V ile sinirlidir.
-Cikig voltaji ile istem digi temas her-
hangi bir tehlike olugturmaz.

Kaynak devresi direnci, minimum
gdvde direncinden dustktir (200
ohm’dan az):

-VRD aktif degil.

Yeterli kaynak gict saglamak igin
¢ikis voltajinda sinirlama yoktur.
-Ornek: Kaynak baslangici.

Ortili elektrot (MMA) kaynak modu icin gecerlidir: Kaynak bitiminden sonraki 0,3 saniye icinde:

-VRD tekrar akfif.

-Cikis geriliminin 14 V ile sinirlandiriimasi yeniden saglanir.

NOT!

MX600/MX500/MX400 gug kaynaklari, standart VRD guvenlik parametreleriyle birlikte gelir.



Kontrol Paneli

AlSi
Alig
Crii

Steel

(4]

1.6 mm
1.2mm
1.0mm

0.8 mm

Position

Duo Pulse

3<Stabil
HDeep
Root
HCold

Pulse

(1)Tel Besleme Hizi

(2)Kaynak Akimi

(3)Malzeme Kalinhigi Sec¢imi

(4)Fonksiyon Listesi Secimi

(5) Tetik Calisma Modu Secimi

(6) Malzeme TiUru Secimi

(7) Tel Capi Secimi

(8)”Koruyucu Gaz” Secimi

(9)“Proses” Secimi

(10) Hizli Alternatif Job Secimi
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(11) Job secimi

(12) Pulse / arc-force dinamik dizeltmesi

(13) Voltaj

(14) Program Hafizasi

(15) Bekletme Goéstergesi

(16) Kilit Gostergesi

(17) Tetik Gostergesi

Yukarida 16 ve 17 ile belirtilen kaynak islemleri ve hizli isler hakkinda gerekli kisa bilgiler bu
kilavuzun ilerisinde sirasiyla 38 ve 39. sayfalarinda verilmistir.



Job Tablosu

Job Listesi

Fonksiyon Grafigi

Fonksiyon Listesi

-—

-~

0 10

Standard-Pulse
Ar+18%CO, 8 110 12|16 SG2/SG3 Ar+18%CO,  1298/300/302|306
Gssgﬁl/z(i?én A+10%CO, | 18 |20 | 22 | 26 G3Si1/G4Sil Ar+10%C0,  |308|310|312|316
C0,100% 28303236 318/1.4576 620/622|626
318/1.4576 3840|4246 316/1.4430 640|642/646
316 /1.4430 68707276 | _ 310/1.4842 660|662
310/1.4842 520|522 g 309/1.4332 Ar+2.5%CO, 670|672|676
= 309/1.4332 Ar+2.5%CO,  [538|540/542(546 308/1.4316 |320(322[326|
S 308/1.4316 58 | 60 | 62 | 66 307/1.4370 632|636
307/1.4370 485052 |56 Duplex 2209 1.4462 650/652/656
Duplex 2209 78 80|82/ 86 AlMg4,5 Mn Ar100% 332/336
1.4462 Ar+20%He+2%CO,| 8g | 90 | 92 | 96 AlSi Ar100% 342[346
- Ar100% 178/180/182|186 AI99 Ar100% 352|356
Ar+2.5%CO,  [558|560|562|566 CrNi/ FluxCore Metal Ar+18%CO,  |608/610/612/616
CuAl Ar100% 188/190[192[196 ><Root - Pulse 08 10 12 16
CuSi Brazing Ar100% 198/200[202|206 e — Ar+18%CO, 360[362
Ar+2.6%CO,  |208|210[212|216 G3si1/ GaSH C0,100% 370/372
CuAl Brazing Ar100% 218|220|222|226 Ar+10%CO, 500|502
Ar+2.56%CO,  |228|230|232|236 3<Cold - Pulse 08 10 12 16
Ar100% 118 (120122126 Ar+18%CO,  |378|380|382|386
AlMg4,5 Mn SG2/SG3 o
Ar+30%He  |128]130[132|136 G3Si1/G4SH C0,100% 388/390/392
AlMg3 Ar100% 530(532|536 Ar+10%CO, 510|512
A Ar100% 138/140[142|146 318/1.4576 678|680|682
Ar+30%He  |148[150|152|156| | _ 316/1.4430 698|700|702
Ar100% 158/160[162|166 g 308/1.4316 Ar+2.5%CO, [398[400(402
— Ar+30%He  |168|170|172|176 307/1.4370 688|690/692
Flux Cored Wire 08 10 12 16 Duplex 2209 1.4462 708|710|712
Steel / FluxCore Metal Ar+18%CO, 238|240|242|246 AlMg4,5 Mn Ar100% 410|412
Steel { FluxCore Rutil Ar+18%CO,  [248|250|252|256 AlSi Ar100% 420[422
C0,100% 262|266 AI99 Ar100% 430|432
Steel / FluxCore Basic Ar+18%CO, 602 CusSi Brazing Ar100% 438|440/442
CrNi/ FluxCore Metal Ar+2.5%CO, 272|276 CuAl Brazing Ar100% 448|450|452
CrNi/ FluxCore Rutil Ar+18%CO, 282|286 AlSi Brazing Ar100% 460|462
CrNi/ FluxCore Rutil CO, 100% 292(296 ZnAl Brazing Ar100% 470|472
Steel FluxCore High Str. Ar+18%CO, 592 ZnAl (St to Al Welding) Ar100% 490|492
Steel / FluxCore Rutil Self Shielded 720|722 Mg /Mg Ar+30%He 572|576
Cladding 08 10 12 16
o Arv30%He | 100102106
MIG/MAG Manual 4 NiCr-66252.4851 Ar+20%He+2%CO, 110[112| 116
TIG (Lift Arc) 5 NiCr-6617  2.4627 Ar+30%He 552|556
MMA 6 CrNi/309-2312/1.4332| Ar+2.5%CO, 542|546
Gouging 7 Co - Based Ar100% 532|536
F3
RS
F7
F4 (s)
(%A) ~ F8
(s)
F15
(s)
F10
(s)
(? F11 F16 ?
[ (%A) (s) [ ]
F1o | F17 L F22
M © (%A) © M

Tanim

(0] 10

F1 On gaz akigl (s) Sicak baglangi¢ zamani (s)
F2 Baslangig tel sirme hizi (m/min)| 1.5 1 Sicak baglangic amperi (%) 1 200
F3 Baslangigc zamani (s) 0 10 Arc force (%) -50 +50
F4 Baglangic amperi (%) 1 200 Geri yanma (s) 0 2
" " VRD (-) 0 1
F5 Baslangigark diizeltmesi(v) -9.9 +9.9
F7 Baslangig egimi (s) 0 5 F34 Metot kaynak modu (-) 0 2
F8 Duo Ust zamani (s) 0.05 10 F35 Sogutma modu (-) 0 4
F10 Duo alt zamani (s) 005 | 10 D | MetrelIwERsEim () | € -
F11 Duo alt amper (%) 1 100 F37 Motor ak}m limiti (A) 07 7
F38 Otomatik Kayit (-) 0 1
F12 Duo alt ark diizeltme (v) -9.9 +9.9 Fa9 e lanial () - -
S Mzt el () © e F40 Gug¢ Unitesi yazilimi (-) - -
F16 Krater bitisi (s) 0 10 Fa1 Kaynak stiresi (h) 0 -
F17 Krater amperi (%) 1 200 F42 Makine galisma suresi (h) 0 -
F18 Krater ark diizeltmesi (v) | -9.9 +9.9 F45 Tel hizi duzeltmesi (m/dk) -2 +2
F20 Son geri yanma (-) 0 15 F48 Durum 1s1g1 sablonu 0 4
F21 Tel kesme modu (-) 0 2 F49 Calisma modu 0 9
F22 Son gaz akis! (s) 0 10 F50 RL kalibrasyonu (mOhm) 0 30
F23 Akill Tetik (-) 0 1 F31 | TIGVdurdurmasiin(v) | - -
F24  |Penetrasyon sabitleyici (m/min) 0 10 F32 [TIGVdurdurmahassasiyeti (V) -2 +2 ‘
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FNC FNC tugunun U¢ saniye basili tutulmasi, Fonksiyon Tablosunda (sayfa 27'de verilmistir) verilen fonksi-
yonlari segmenize yardimer olur.

SPCL SPCL tusu Ug saniye basili tutulursa 2T/4T ve S2T/S4T islevleri arasinda segim yapmaniza yardimcei
olur. SPCL veya dzel 2T/4T etkinlestirildiginde, S harfi ile gésterilen LED yanip sénmeye baslar..

FNC/2T/4T/S2T/S4T'yi etkinlestirme/devre disi birakma:

o | A

SPCL |4t
(3s)
mT

Baglantilar, anahtarlar ve mekanik bilesenler

Yan Gorinim

7

11
\\\\\\\ 1y /

|

Tel SGrme o
Butonlan o ’
Gaz Testi
Butonlari

=~

"=~ - S - -

(1) Frenli tel makarasi tutucu maks. 300 mm (11,81 in¢) cap ve maks. Yuva icin 19kg
(41,89 Ib.) standart tel makara

(2) 4 makaral tel sirici

l; Bu butona basihl tutuldugunda tel beslemenize yardima olur.

m Bu butona basili tutuldugunda gaz beslemenize yardima olur.
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MX350, MX270 gic kaynagi 6n/arka gérinom

r

\

(1
(2)
(3)

(4)

(5) =

—> (6)

i

(7)
(8)

9

(1) Acma/Kapama Anahtari: Gi¢ kaynagini etkinlestirmek ve devre disi birakmak icin

(2) Su Unitesi Sigortasi: 5 Amper

(3) Isthic1 Sigortasi: 2 Amper

(4) CO2 isitici soketi (220V, Maksimum 45Watt)

(5) Sebeke Kablo Baglantisi

(6) Disi Jak (-)

(7) Tel Sorioct Haberlesme Soketi

(8) Tel Surict Haberlesme Sigorta Yuvasi: 10 Amper

(9) Disi Jak (+)

Kaynak iglemleri icin Minimum Ekipman

Genel

Gaz sogutmah
MIG/MAG
kaynagi

Su sogutmali
MIG/MAG
kaynagi

Kaynak islemine bagh olarak, gic kaynag: ile calismak icin minimum dizeyde ekipman gere-

kir.

Asagida kaynak islemleri ve kaynak islemleri icin ilgili minimum ekipman aciklanmaktadir.

- Gug Unitesi

-  Topraklama kablosu
- Gaz sogutmal
MIG/MAG kaynak torcu

Manvuel metal ark

kaynagi

- Gaz baglantisi (koruyucu gaz beslemesi)

- Tel sirme

- Gaz sogutmali birbirine bagh hortum paketi

- Tel elekirot

- Gug Unitesi

- Sogutma Unitesi

- Topraklama kablosu
- Su sogutmali
MIG/MAG kaynak torcu

Oluk agcmak icin
minimum
ekipman

- Gaz baglantisi (koruyucu gaz beslemesi)

- Tel strme
- Su sogutma secenegi

- Su sogutmal birbirine baglh hortum paketi

- Tel elektrot

Gug Unitesi
Topraklama kablosu
Elektrot tutucu
Cubuk elektrotlar

MX350C Syn gi¢ kaynagi
Topraklama kablosu
Kaynak torcu

Basingh hava kaynag:
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Sogutma Unitesi Genel Bilgiler

Standart Sogutma Unitesi Etiketi

Model:

Sivi Sogutma Unitesi

KKOLANRC

www.kolarc.com

Stok No.:

MX600100001

Seri No. :

000001

IEC 60 974-2/-10CIL.A

IP23S

1

>

50/60 Hz 4 OOV

1.2 A

| P

4 bar (0.4 MPa)

11/min

2 kW

C€

X A

MX Serisi Sogutma Unitesi icin Teknik Bilgiler:

Sebeke Gerilimi: UT = 1 x 400V

Sebeke Akimi: 11 = 1.2 A

Sogutma Kapasitesi(1 I/min, +25*C): 1360 W

Maksimum sulu arapaket: 40 m

Maksimum sivi akas: 7 1/dk

Maksimum akis (tor¢ 4 m XM50): 3.35 |/dk

Maksimum Pompa Basinci: 4 bar
Pompa: tek ¢arkh periferik pompa

Sogutma haznesi kapasitesi: 5 |

Sogutma Tiri: 30 glycole-tip; ethanol- / isopropanol- etken

maddeli

Koruma Derecesi: IP21s
Uzunluklar (L x W x H):

WX: 693 mm x 265 mm x 238 mm
Agirlik (Sogutma Sivisiz): 16 kg

Gecerli Belge: CE
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Kurulum ve Hazirhk

Guvenlik

Kullanim amaci

Kurulum
Dizenlemeleri

Cihazin yanhs calistirilmasi ciddi yaralanmalara ve maddi hasara neden olabilir.

» Calishrma Talimatlarini tam olarak okuyup anlayana kadar burada agiklanan iglevleri kullanmayin.

Elektrik carpmasi 6lumcil olabilir.
Kurulum sirasinda gi¢ kaynagi sebekeye bagliysa, ciddi kisisel yaralanma ve maddi hasar tehlikesi
vardr.

» Cihaz Uzerindeki caligmalari yalnizca gic kaynaginin g anahtari - O -konumundayken
gerceklestirin.

» Cihazdaki caligmalari yalnizea gig kaynaginin sebekeden baglantisi kesildiginde gergeklestirin.

Guc kaynagi yalnizca MIG/MAG, Ortislis elektrot ve TIG kaynagr icin tasarlanmigtir.

Baska bir amacla veya baska bir sekilde kullaniimasi, kullanim amacina uygun olmadigr kabul edi-
lecektir.

Bu tir kullanimlardan dogacak zararlardan Uretici sorumlu tutulamaz.

Amacina uygun kullanim ayrica su anlama gelir:
- Kullanim Talimatlarindaki tom talimatlara uyulmasi,
- Belirtilen ttm muayene ve bakim calismalarinin yapilmasi.

Cihaz, IP 21 koruma sinifina gére test edilmigtir. Bunun anlami:

-Capi > 12 mm (0,49 in¢) olan kati yabanci cisimlerin girmesine karsi koruma
-Dikeyden 60°'ye kadar herhangi bir acida sigrayan suya kargi koruma

-Cihaz, IP 21 koruma sinifina uygun olarak acik havada kurulabilir ve ¢aligtirilabilir.
-Dogrudan nemden (érn. yagmurdan) kaginilmalidir.

Devrilen veya dusen cihazlar 6lomcul olabilir.

» Sabit kalmalar igin cihazlar saglam, diz bir yizeye yerlestirin.

Cihazdaki elektrigi ileten tozlar nedeniyle elektrik akimi tehlikesi.
Bu tur durumlar, ciddi kisisel yaralanmalara ve mal hasarina neden olabilir.

» Cihazi yalnizca bir hava filiresi takiliysa ¢alistirin. Hava filtresi, IP 21 korumasina ulagmak igin ¢cok
énemli bir givenlik cihazidir.
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Sistem
bilesenlerinin
montaiji (genel
bakais)

/\ UYARI!

Yanhis yapilan calismalar ciddi yaralanmalara ve hasara neden olabilir
» Asagidaki faaliyetler yalnizca egitimli ve kalifiye personel tarafindan gerceklestirilmelidir.

» Litfen “Givenlik talimatlan” bslomindeki bilgileri dikkate alin!

Asagidaki diyagram, size bireysel sistem bilesenlerinin nasil bir araya getirildigine dair bir genel bakis

saglamayr amaglamaktadir.

Tel besleme Unitesi

Tel besleme destek paneli

Guc¢ Unitesi

E\;\
0 !
v o
| —» Goaz tipi
: .l destek saci
0
Hortum
1 paketi
baglantisi

» Su sogutma Unitesi
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Tel sGrme Unitesini
gi¢ kaynagina
yerlestirilmesi

Baglanti hortum
paketinin
baglanmasi

Baglant hortum
paketinin dogru
yerlesimi

Topraklama
baglantisinin
kurulmasi

/\ DIKKAT!

Disen tel sirme Unitesi nedeniyle kisisel yaralanma ve ekipman hasari tehlikesi.

» Tel sirme Unitesinin pivot pimine sikica oturdugundan ve cihazlarin, dikey braketlerin ve arabanin
guvenli bir sekilde konumlandinldigindan emin olun.

Cihazin yanlis takilmasi ciddi yaralanmalara ve maddi hasara neden olabilir.

» Calishrma Talimatlarini tamamen okuyup anlayana kadar burada agiklanan adimlar
gerceklestirmeyin.

Baglanti hortum paketini baglarken sunlari kontrol edin:
» Tum baglantilar dizgin sekilde baglanmis,

» Tum kablolar, kutup ve hortum paketleri hasarsiz ve dogru sekilde yaliilmistir.

ONEMLI! Gaz sogutmali sistemlerde bir sogutma Unitesi bulunmaz. Bu nedenle gaz sogutmali
sistemlerde su baglantilarinin baglanmasina gerek yoktur.

ONEMLI! Baglanti hortum paketinin gérev déngusi degerlerine (D.C.) yalnizca dogru sekilde
yénlendirildiginde ulasilabilir.

Bir topraklama baglantisi kurarken asagidaki noktalara dikkat edin:

» Her gi¢ kaynag icin ayr bir topraklama kablosu kullanin.

» Pozitif kablolari ve topraklama kablolarini olabildigince uzun ve birbirine yakin tutun.
» Bireysel gug kaynaklarinin kaynak devrelerini fiziksel olarak ayirin.

» Birkac topraklama kablosunu paralel olarak désemeyin; paralel yénlendirmeden kaginilamazsa,
kaynak devreleri arasinda en az 30 cm’lik bir mesafe birakin.

» Topraklama kablolarint mimkin oldugu kadar kisa tutun, biytk bir kablo kesiti saglayin.
» Topraklama kablolarinin Uzerinden gegmeyin.

» Topraklama kablolari ve ara baglanti hortum paketi arasinda ferromanyetik malzemelerden
kagimnin.

» Uzun topraklama kablolarini sarmayin - bobin etkisi! Uzun topraklama kablolarini déngtler
halinde ydnlendirin.

» Topraklama kablolarini demir borular, metal kablo tavalari veya celik kirigler Uzerine désemeyin,
kablo kanallarindan kaginin; (Pozitif kablolar ile topraklama kablolarinin birdemir boru icerisinde
birlikte gecirilmesi herhangi bir sorun olusturmaz).

» Birden fazla topraklama kablosu kullaniliyorsa, parcanin topraklama noktalarini momkon
oldugunca ayirin ve ayr yaylarin alinda ¢apraz akim yollarina izin vermeyin.

» Dengelenmis ara baglanti hortum paketleri kullanin (entegre topraklama kablosuna sahip ara
baglanti hortum paketleri).



Gaz tipinin
baglanmasi

34

Gaz tiplerinin dismesi durumunda ciddi yaralanma ve maddi hasar tehlikesi meydana
gelir.
Gaz tuplerini kullanirken:

» Sabit kalacaklari sekilde saglam, duz bir yizeye yerlestirin,
» Dismelerini énlemek igin gaz tiplerini sabitleyin,
» VR tutucu secenegini kurun,

» Gaz tUpU Ureticisinin guvenlik kurallarina uyun.

1 Gaz silindirini arabanin tabanina yerlesti-
rin.

2 Gaz tipind, gaz tipinin Ust kismindaki
tOp kayisiyla digsmeye kargi emniyete alin
(ancak topin boynundan degil)

3 Gaz silindirinin koruyucu kapagini ¢ikarin.
4 Herhangi bir kiri temizlemek icin gaz
silindiri valfini kisaca agin.

5 Gaz basing regilatéri Gzerindeki contay
kontrol edin.

6 Basing regUlatérint gaz tipine vidalayin
ve sikin.

7 Baglanti hortum paketinin koruyucu gaz
kalkani hortumunu bir gaz hortumu kulla-
narak basing regulatérine baglayin.

ABD cihazlari, gaz hortumu icin bir adaptérle birlikte verilir:
»Adaptdru vidalamadan énce gaz elekiro vanasinin dig disini uygun araglarla kapatin.

»Gaz sizdirmaz oldugundan emin olmak icin adaptéri test edin.



Fren Silindiri

Fren Silindiri
Bilesenleri

»Tel makara tutucusunu sagdaki resme gére fren silindirine yerlestirin.

»Fren silindiri bilesenlerini asagidaki resme gére dogru sekilde monte ettiginizden emin olun.

&

O

Tel besleme ma-
karasi

»Tel Surme Silindiri ve Fren Silindirini gérsele uygun olarak monte edin.



Besleme i 1

silindirlerinin /\ DIKKAT!

yerlestirilmesi /

degistirilmesi
Besleme silindirlerinin aniden yikselmesi nedeniyle tehlike.
Ciddi yaralanmalar meydana gelebilir.

» Kolun kilidini agarken parmaklarinizi kolun sol ve sag bélgelerinden uzak tutun.

1.Bu fotografta tel besleme Unitesini dogru haliyle gériyoruz.
2.Tel besleme motoru kapagini cikardiktan sonra, makaralar degistirmek icin tel besleme kollarini

oklarla gésterildigi gibi gekmeniz gerekir.

» Besleme silindirini degistirdikten sonra her zaman 4 silindirli tahrik motoru koruyucu kapagini takin.

3.Tel sirme makaralarini, baski makaralarini vb. ihtiyaclariniza gére degistirin.
4 Tel besleme makarasini dizgiin sekilde kapatin.
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MIG/MAG Kaynag:

Guvenlik

Hazirhk

Genel Bakis

Cihazin yanhs calishiriimasi ciddi yaralanmalara ve maddi hasara neden olabilir.

»Calistirma Talimatlarini tam olarak okuyup anlayana kadar burada agiklanan islevleri kullan-
mayin.

»Sistem bilesenlerinin t0m Kullanim Kilavuzunu, ézellikle guvenlik kurallarini tam olarak okuyup
anlayana kadar burada aciklanan islevleri kullanmayin.

Elektrik carpmasi 6lumcil olabilir.
Kurulum sirasinda gi¢ kaynagi sebekeye bagliysa, ciddi kisisel yaralanma ve maddi hasar tehlik-
esi vardir.

»Cihaz Uzerindeki calismalari yalnizca gug kaynaginin gic anahtari - O -konumundayken
gerceklestirin.
»Cihazdaki gahismalari yalnizca go¢ kaynaginin sebekeden baglantisi kesildiginde gerceklestirin.

1 Torcun su hortumlarini tel sirme Unitesindeki ilgili baglanti soketlerine baglayin (sogutma Gnitesi ve
su sogutmali torg kullanildiginda)

2 Elektrik fisini takin

3 Gi¢ anahtarini ACIK konumuna getirin

-Kontrol panelindeki tom ekranlar kisaca igik verir

Varsa: Sogutma Unitesi calismaya baglar.

ONEMLI! Sogutma wnitesinin Kullanim Talimatlarindaki givenlik kurallarina ve ¢alishrma kosullarina
uyun.

MIG/MAG kaynagi asagidaki bélimlerden olugur:
-MIG/MAG sinerijik kaynag:

-MIG/MAG standart manuel kaynak

-Punta kaynag:



MIG/MAG Sinerjik Kaynak

MIG/MAG 1.Kullanilacak dolgu metalini secmek icin “Malzeme” butonuna (sayfa 25'te 13 ile gésterildigi gibi)
sinerjik kaynak basin.
2.Kullanilan kaynak telinin capini segmek igin “Tel capi” butonuna (sayfa 25'te 14 ile gésterildigi gibi)
basin.
3.Kullanilacak koruyucu gazi se¢gmek igin “Koruyucu gaz” butonuna (sayfa 25te 15 ile gésterildigigibi)
basin.

4.istenen kaynak yéntemini secmek icin “islem” butonuna (sayfa 25'e 16 ile gasterildigi gibi) basin.
MIG/MAG standart sinerjik kaynak

MIG/MAG pulse sinerjik kaynak

Veya sectiginiz baska bir iglem.

ONEMLI! Belirli kosullar altinda, giic kaynaginin kontrol panelinde uzaktan kumanda veya tel sirme
gibi bir sistem bilegeninin kontrol panelinde ayarlanan kaynak parametrelerini degistirmek mimkin
olmayabilir.

5.Kaynak gucint belirtmek amaciyla kullanilacak kaynak parametrelerini segmek igin “Parametre
Segimi” butonuna (sayfa 25'te 5 ile gésterildigi gibi) bir kez basarak kullanin:

A 4 k % . . . e ..
Sac kalinhgi (25.sayfada 4 ile belirtilmistir) Prog Hafiza (25. sayfada 7 ile belirtilmisiir)

Kaynak akimi (25.sayfada 3 iile gasterilmisfi
A Keynak alimi (25 sayfada 3 iile gssterilmisir) \/ Voltai (25.sayfada 8 ile belirilmisti)

0, Tel hizi (25.sayfada 2 ile gosterilmistir)
[ M. Damlacik dizeltme (25. sayfada 9 ile

gosterilmistir)

6.Yukanda verilen talimatlarin yardimiyla uygun secimi kullanin ve kaynak parametresini ayarlamak
igin siyah dugmeleri cevirin.
Panel Gzerinde bulunan dijital géstergede parametrenin degeri gérintilenir.

Sac kalinhgi, kaynak akimi, tel hizi ve kaynak gerilimi parametreleri dogrudan baglantilidir. Kalan
parametreler hemen buna gére ayarlandigindan, parametrelerden birini degistirmek yeterlidir.

Tum kaynak parametre ayar degerleri, bir sonraki degistirilmelerine kadar kayitl kalir. Bu, gug kay-
nagi kapatilip tekrar acildiginda bile gecerlidir. Kaynak sirasinda gercek kaynak akimini gérinttlemek
igin kaynak akimi parametresini secin.

7.Gaz silindir valfini agin.

8.Koruyucu gaz miktarini ayarlayin:

-Tel besleme Unitesinin icinde verilen Gaz testi digmesine dokunun

-Gaz basing regtlatérinin altindaki ayar vidasini, manometre istenen gaz miktarini gésterene kadar
gevirin.

-Gaz testi digmesine tekrar dokunun

9.Torg tetigine basin ve kaynak yapmaya basglayin

/\ DIKKAT!

Elektrik carpmasi ve torctan cikan kaynak teli nedeniyle yaralanma ve hasar tehlikesi.
Torg tetigine bastiginizda:

» Torcu yUzinizden ve vicudunuzdan uzak tutun
» Uygun koruyucu gézlik takin
» Torcu cevrenizde bulunan kisilere dogrultmayin

» Kaynak telinin iletken veya topraklanmig herhangi bir parcaya (6rn. gévde vb.) temas etmemesine

dikkat edin.
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>XDeep

>€Root

><Cold

Derin kaynak nufuziyeti

Kolarc XDeep kaynak prosesi, neredeyse sifira indirgenmis capak olusumu ve azaltilmig kenar
oyuklari ile mikemmel kaynak performansi ortaya gikarir.

Sundugumuz son teknoloji kaynak proseslerimiz ile daha ekonomik, daha kolay, daha deger

yaratan ve sonu¢ odakli galismanizi saglar. Hizli ve dijital ayarlari sayesinde kolay kullanim im-
kani sunar.

Vo
>{Deep

Borular icin kusursuz kék kaynagi
Kolarc XRoot kaynak prosesi, 1s1 girdisi dosiorilmos kisa ark kaynagi ile celik, paslanmaz celikler

ve yUksek alagimli celiklerin kék paso kaynak uygulamalari icin gelistirilmistir. Tom pozisyonlarda
kék kaynag icin yuksek ark kararlihgr ile mokemmel aralik képrileme saglar.

>€Root

YUksek 1s1 girdisini ortadan kaldirin

Yuksek 1si girdisinin kaynak havuzu standardinin ve kalitesinin bozulmasina neden olur. Kolarc
XCold kaynak prosesi kisa devre sirasinda dogru akim kontroli saglayarak kaynak havuzuna
uygun isi génderir.

7=

I A
|

><Cold
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><Stabil

Position

Duo Pulse
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Tek tip kaynak kalitesi

Klasik MIG/MAG kaynaginda kaynak havuzuna giden gug, is pargasi ile kaynak tabancasi ucu
arasindaki mesafeye gére degisiklik gésterir. Bu degisiklikler, kaynak kalitesinin bozulmasina ve
sigrantiya neden olur. XStabil kaynak prosesinde ise bu sorun ortadan kalkar ve kaynak sonrasi
temizlik ihtiyaci azalir, kaynak kalitesi artar.

III
3<€Stabil

Zorlu kaynak pozisyonlarinda guvenli uygulama

Kolarc Position, yuksek gig ile yeterli penetrasyonu saglarken, dustk gig ile kaynak havuzunu
sogutur. Daha dar bogaz kalinligi, daha az bozulma ve erimis kaynak havuzunun kolay kon-
trolunu saglar.

Zorlu kaynak pozisyonlarinda kolay kontrol

Kolarc Position, yuksek gig ile yeterli penetrasyonu saglarken, dustk gicg ile kaynak havuzunu
sogutur. Daha dar bogaz kalinligi, daha az bozulma ve erimis kaynak havuzunun kolay
kontrolinds saglar.

Pulse Pulse  gynergic
m XStabil

ey )

Position Position

Kaynak kalitesinde tam kontrol

Duo Pulse, duz ve tek tip kaynak basligi, metallerin piurizsiz fizyonu, daha iyi pozisyon kaynagi
ve gelistirilmis kaynak havuzu kontrolu sunar. YUksek ve disik kaynak guct déngilerinde daha
iyi kontrol saglar.

(= =h
Duo Pulse



Kaynak
Sirasindaki
Dizeltmeler

Ark uzunlugu diuzeltmesi ve ark kuvveti dinamik parametreleri, kaynak sonucunu optimize etmek igin
kullanilabilir.

Ark uzunlugu dizeltmesi:

- = dadha kisa ark, azaltlmig kaynak voltaiji
0 = ndtrark

+ = daha uvzun ark, artan kaynak voltaji

Pulse / arc-force dinamik dizeltmesi
MIG/MAG pulse sinerjik kaynakta damlacik ayirma kuvvetinin sirekli dizeltilmesi igin:

-azaltlmig damlacik ayirma kuvveti
0 nétr damlacik ayirma kuvveti
+artan damlacik ayirma kuvveti

MIG/MAG standart sinerjik kaynagdi sirasinda damlacik transferi aninda kisa devre dinamigini etkile-
mek igin:

-= yumusak, az sicranhl ark

0 = ndtr ark

+=sert, kararl ark

ONEMLI! Belirli kosullar altinda, giig kaynaginin kontrol panelinde uzaktan kumanda veya tel
surme gibi bir sistem bileseninin kontrol panelinde ayarlanan kaynak parametrelerini degistirmek
mUmkun olmayabilir.

Yukarida yer alan dijital géstergede kaynak parametre degerleri gésterilmektedir.

Tom kaynak parametre ayar degerleri, bir sonraki degistiriimelerine kadar kayith kalir. Bu, gug
kaynagi kapatilip tekrar acildiginda bile gecgerlidir. Kaynak sirasinda gercek kaynak akimini
goruntulemek icin kaynak akimi parametresini secin.

Kaynak sirasinda gercek kaynak akimini gérintulemek igin:

-Kaynak akimi parametresini segmek icin “Parametre se¢imi” dogmesine basin,
-Kaynak sirasinda gergek kaynak akimi dijital géstergede gésterilir.

/\ DIKKAT!

Elektrik carpmasi ve torctan c¢ikan kaynak teli nedeniyle yaralanma ve hasar tehlikesi.
Torg tetigine bastiginizda:

» Torcu yUzinizden ve vicudunuzdan uzak tutun,
» Koruyucu gézlik takin
» Torcu insanlara dogrultmayin

» Kaynak telinin iletken veya topraklanmis parcalara (6rn. gévde vb.) temas etmemesine dikkat edin.
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Kaynak
Sirasindaki
Dizeltmeler

Mimkin olan en iyi kaynak sonuclarini elde etmek igin ark kuvveti dinamik parametresinin zaman
zaman ayarlanmasi gerekir.

1 arc-force dinamik parametresini se¢mek icin “Parametre segimi” digmesine basin,
2 istenilen arc-force dinamik degerini ayarlamak icin secim kadranini kullanin.

Kaynak parametresi degeri, Uzerinde bulunan dijital ekranda gésterilir

Ortili Elektrot Ark (MMA) Kaynagi

Guvenlik

Hazirlik

42

Cihazin yanhs cahistiriimasi ciddi yaralanmalara ve maddi hasara neden olabilir.

»Calishrma Talimatlarini tam olarak okuyup anlayana kadar burada agiklanan islevleri kullan-
mayin.

»Sistem bilesenlerinin tom Kullanim Kilavuzunu, ézellikle guvenlik kurallarini tam olarak okuyup
anlayana kadar burada agiklanan iglevleri kullanmayin.

Elektrik carpmasi 6lumcul olabilir.
Kurulum sirasinda Unite sebekeye baglanirsa, ciddi yaralanma ve maddi hasar tehlikesi vardir.

»Cihaz Uzerindeki calismalari yalnizca gug anahtari - O - konumundayken gerceklestirin.

»Cihaz Uzerindeki calismalari yalnizca sebeke baglantisi kesildiginde gerceklestirin.

1 Job 6'y1 6n panelden ayarlayin.
2 Job, &n paneldeki Job digmesini en az 3 saniye basili tutarak secilebilir.
3 Parametreler secildikten sonra MMA modu yeniden calismaya hazirdir,

ONEMLI! Ortili elektrotlarin (+) veya (-) kaynak icin olup olmadigini belirlemek icin értili elektrot
paketini kontrol edin.

4 Elekirot tipine bagli olarak, topraklama kablosunu (-) akim soketine veya (+) akim soketine takin ve
kilitleyin (tel besleme Unitesinde)

5 Topraklama kablosunun diger ucunu is parcasina baglayin.

6 Elekirot tipine bagl olarak, elektrot tutucu kablosunun bayonet konektéring ters kutuplu serbest
akim soketine takin ve kilitlemek icin saat yéninde cevirin.

7 Elektrik figini takin.



Ortili Elektrot
Ark (MMA)
Kaynagi

Kaynak
Sirasindaki
Dizeltmeler

/A DIKKAT!

Elektrik carpmasindan kaynaklanan yaralanma ve hasar tehlikesi.
Guc¢ anahtari ON konumuna getirildiginde, elektrot tutucudaki gubuk elektrot gerilim altindadir.

> Ortil elekirodunun herhangi bir insana veya elekirik iletkeni ya da topraklanmig pargaya (muha-
faza vb.) temas etmediginden emin olun

1 MMA iglemi igin Job 6'y1 ayarlayin, én panel ekranlari elektrot kaynagini gésterecektir,
2 “Proses” secildiginde elekirot kaynagi hazirdir.
Kaynak voltaji U¢ saniyelik gecikme ile kaynak soketine uygulanir.

MMA kaynak iglemi secilirse, varsa sogutma Gnitesi otomatik olarak devre disi birakilir. Agmak mom-
kion degildir.

ONEMLI! Belirli kosullar altinda, giic kaynaginin kontrol panelinde uzaktan kumanda veya tel sirme
gibi bir sistem bileseninin kontrol panelinde ayarlanan kaynak parametrelerini degistirmek mumkin
olmayabilir.

3 Amperaj parametresini segmek icin 8n paneldeki “Parametre secimi (FNC)” digmesine basin.

4 istenen amperi ayarlamak icin panelin sol tarafindaki secim disgmesini kullanin. Amper degeri sol
taraftaki dijital géstergede gésterilir.

Se¢im kadrani kullanilarak ayarlanan tOm parametre seti de@erleri, bir sonraki degistirilmelerine ka-
dar saklanir. Bu, gig kaynagi kapatilip tekrar acildiginda bile gecerlidir.

5 Kaynak islemini baslatin.
Kaynak sirasinda gergek kaynak akimini géruntilemek igin:

-Kaynak akimi (A) parametresini segmek icin 6n panelden “Parametre segimi (FNC)” digmesine basin
-Kaynak sirasinda gercek kaynak akimi dijital géstergede gosterilir.

MUmkin olan en iyi kaynak sonuclarini elde etmek icin arc-force dinamik parametresinin zaman
zaman ayarlanmasi gerekir.

Uzerinde bulunan dijital géstergede kaynak parametre degeri gésterilir.
Damlacik aktarimi aninda kisa devre dinamigini etkilemek igin:
- = yumusak, az sigrantili ark

0 = nétrark
+ = sert, kararl ark
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HotStart
Fonksiyonu (F25)

Anti-Stick
Fonksiyonu (F28)
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Mimkin olan en iyi kaynak sonucunu elde etmek icin HotStart fonksiyonunun zaman zaman ayarlan-
masi gerekir.

Avantajlar

- Zayif ategleme dzelliklerine sahip elekirotlar kullanildiginda bile iyilestirilmis ategleme ézellikleri,
- Baosglatma agamasinda ana malzemenin daha iyi kaynagsmasi, daha az soguk kapama kusuru
anlamina gelir,

- Curtf kalinhlar buytk élcide énlenir.

Fonksiyon

F25 Hot-akim siresi,
0-2s,
Ana ayar 0.5 s

F26  HotStart akimi,
100 - 200%,
Ana ayar 150%

Fonksiyon

Belirtilen HotStart suresi (F25) sirasinda kaynak akimi belirli bir degere yukseltilir. Bu deger (F26)
segilen kaynak akimindan yiksektir.

Hot Start 6zelligi, kaynak islemine baslarken heniz soguk olan ana metal Uzerinde yeterli 1sin-
manin olugmasini saglar. Bu sayede elekirot kolayca tutusur ve is pargasina yapismasi engellenir.

Ark kisaldik¢a, kaynak voltaji da disebilir, béylece 6rtuli elektrodun is pargasina yapisma olasiligi
artar. Bu ayrica cubuk elekirotun yanmasina neden olabilir.

Anti-Stick fonksiyonu etkinlestirilerek elektrot yanmasi énlenir. Ortili elektrot yapismaya baslarsa, giig
kaynagi kaynak akimini hemen kapatir. OrtilU elektrot is parcasindan ayrildiktan sonra kaynak iglemi
sorunsuz bir sekilde devam ettirilebilir.

Anti-Stick (Ast) islevi, Ortili elektrot kaynagr icin kurulum parametreleri icin Kurulum menisinde
etkinlestirilebilir ve devre disi birakilabilir.

Anti-stick &zelligi sayesinde elekirotun tavlanmasi ve alagim bilesenlerinin yanmasi engellenerek
istenmeyen malzeme temasi durumunda elekirodun zarar gérmesi engellenir. Elekirot ve is pargasi ile
temas halinde kaynak akimi kisa streligine kesilir.



Oluk Acma

Guvenlik

Hazirhk

Oluk Acma

Cihazin yanhs calistiriimasi ciddi yaralanmalara ve maddi hasara neden olabilir.

»Kullanim Kilavuzunu tam olarak okuyup anlayana kadar burada agiklanan iglevleri kullanmayin.

»Burada agiklanan fonksiyonlari, ézellikle givenlik kurallari olmak Uzere sistem bilesenlerinin
tom Kullanim Kilavuzunu tam olarak okuyup anlayana kadar kullanmayin.

Elektrik carpmasi 6lomcil olabilir.
Kurulum sirasinda Unite sebekeye baglanirsa, ciddi yaralanma ve maddi hasar tehlikesi vardir.

»Cihazdaki ¢calismalar yalnizca gig salteri - ON - konumundayken gergeklestirin.

»Cihaz Uzerinde sadece sebeke baglantisi kesildikten sonra ¢ahisin.

ONEMLI! Ark hava olugu acmak icin 120 mm? kablo kesitli bir topraklama kablosu gereklidir.
1 Gug anahtarini - ACIK - konumuna getirin

2 Elektrik fisini gekin

3 MIG/MAG torcunu gikarin

4 Topraklama kablosunu (-) akim soketine takin ve kilitleyin. 5 Topraklama kablosunun diger
ucunu is pargasina baglayin.

6 Ark hava oluk agma torcunun bayonet konektérini (+) akim soketine takin ve kilitlemek icin
saat yéninde cevirin.

7 Ark hava oluk agma torcunun basingli hava baglantisini basingh hava kaynagina baglayin.
Calisma basinci: 5 - 7 bar (sabit)

8 Karbon elektrotu, elekirot ucu yaklasik olarak disar ¢ikacak sekilde sikigtirin. Ark hava oluk
acma torcundan 100 mm; ark hava oluk agma torcunun hava cikis agikliklar altta olmalidir

9 Elektrik figini takin

10 Job agmak igin én paneldeki Job digmesine 3 saniye uzun basin ve sag digmeyi cevirerek Job
7'yi ayarlayin.

/\ DIKKAT!
Elektrik carpmasindan kaynaklanan yaralanma ve hasar tehlikesi.
Gug anahtari - | - konumuna getirildiginde ark hava oluk agma torcundaki elektrot gerilim
altindadir.

»Elektrodun herhangi bir kisiye veya elekirigi ileten veya topraklanmis pargalara(gévde vb.)
temas etmemesine dikkat edin.



Elektirik Semasi
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/\ DIKKAT!

Yiksek calisma sesi nedeniyle kisisel yaralanma riski.

»Ark olugu agma sirasinda uygun isitme korumasi kullanin!

1 Gug anahtarini - | - konumuna getirin: kontrol panelindeki tom géstergeler kisaca 1sik verir.

2 Ortolu elektrot kaynak islemini secmek icin “islem” digmesine basin:

Kaynak gerilimi Og saniyelik bir zaman gecikmesi ile kaynak prizine uygulanir.

Ort0l0 elektrot kaynak yéntemi secilirse, varsa bir sogutma Unitesi otomatik olarak devre disi
birakilr.

ONEMLI! Belirli kosullar altinda, giic kaynaginin kontrol panelinde uzaktan kumanda veya tel
surme gibi bir sistem bileseninin kontrol panelinde ayarlanan kaynak parametrelerini degistirmek

mUmkun olmayabilir.

3 Ortolo elekirot kaynagi kurulum menisinde AAG parametresini “acik” olarak ayarlayin

Kesme gerilimi ve baglatma akimi siresi ayarlar dikkate alinmaz.

4 Ortilu elektrot kaynag icin kurulum menisinden cikin

5 Amperaj parametresini segmek icin “Parametre secimi” digmesine basin.

6 Ana akimi elekirot capina bagl olarak ve elekirot paketinin Gzerindeki ézelliklere uygun olarak
ayarlamak igin secim kadranini kullanin

Amper degeri sol taraftaki dijital géstergede gdsterilir.

Daha yuksek amperlerde ark hava oluk agma torcunu yénlendirmek igin iki elinizi de kullanin!

»Uygun bir kaynak bashgr kullanin.

7 Oluk agma torg kolundaki basingli hava valfini agin
8 Isleme islemini baslatin

Karbon elektrodun temas agisi ve oyma hizi, bir hava boslugunun derinligini belirler.

Ark hava olugu agma parametreleri, 6rtulo elekirot kaynagi icin kaynak parametrelerine karsihk
gelir.



Kaynak Devre Endiktansinin Sorgulanmasi

Genel Bilgi

Dogru
yerlestirilmis
hortum paketi

Hortum paketlerinin yerlegtirilmesinin kaynak devresi endktansi Gzerindeki énemli etkileri kaynak
islemi Uzerinde etkilidir. MUmksn olan en iyi kaynak sonucunu elde etmek icin hortum paketinin dogru
konumlandirilmasi nemlidir.

Sorun Giderme

Genel

Guvenlik

Cihazlar, eriyen tip sigortalara olan ihtiyaci biytk 8lcide ortadan kaldiran akilli bir giivenlik sistemi ile
donatilmigtir. Bu nedenle eriyen tip sigortalarin artik degigtirilmesi gerekmez. Olasi bir ariza
giderildikten sonra cihaz tekrar kullanima hazirdir.

Yanlhis yapilan isler ciddi yaralanmalara ve maddi hasara neden olabilir.
»Asagida agiklanan faaliyetleri yalnizca egitimli ve kalifiye personel gergeklestirebilir.
»Guc kaynagi Kullanim Talimatlarindaki guvenlik kurallarina uyun.

Elektrik carpmasi 6lomcil olabilir.
Cihazi agmadan énce:

»Gui¢ anahtarini - O - konumuna getirin
»Cihazi sebeke giciunden cikarin
»Baskalarina gi¢ kaynagini tekrar agmamalarini tavsiye eden net bir uyari isareti ekleyin

»Elektrik yukli bilesenlerin (6rn. kondansatérler) desarj oldugundan emin olmak igin uygun bir
6lgim aleti kullanin.

Yetersiz koruyucu iletken baglantisi nedeniyle tehlike!
Bu tur durumlar, ciddi kisisel yaralanmalara ve mal hasarina neden olabilir.

»Makine Uzerinde topraklama icin kullanilan vidalar, gévdenin topraklanmasi icin yeterli bir
topraklama iletkeni baglantisi saglar ve hicbir kosulda givenilir bir topraklama iletkeni baglantisi
saglamayan baska vidalarla degistiriimemelidir.



Hata C6zim Tablosu

A Vv
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Err 31
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Error-1
Faz hatasidir. Fazlardan herhangi biri makineye ulagmadiginda meydana gelir.

Error-3
IGBT termik hatasidir. IGBT'ler agiri 1sindiginda meydana gelir. ( SAW modelinde
kullanilmaktadir.)

Error-4
Trafo termik hatasidir. Trafo agiri isindiginda meydana gelir.

Error-5
IGBT termik hatasidir. IGBT'ler agiri isindiginda meydana gelir.

Error-6
Diyot termik hatasidir. Cikig diyotu asiri isindiginda meydana gelir.

Error-8
Panel karti veri alma hatasidir. Panel kartiyla motor karti haberlesmediginde meydana gelir.

Error-9
Kontrol karti veri alma hatasidir. Kontrol karti panel ile haberlesemediginde meydana gelir.

Error-10
Ortalama akim hatasidir. Kaynak esnasinda panelde meydana gelir.

Error-12
Ortalama akim hatasidir. Kaynak esnasinda panelde meydana gelir.

Error-14
Yiksek akim koruma hatasidir. Genellikle IGBT arizasi oldugunda meydana gelir

Error-20
Robot karti veri alma hatasidir. Robot karti kontrol karti ile iletisim kuramadiginda olugur.

Error-30
Motor hatasinin yiksek akimidir. Motor akimi sinirini aghginda meydana gelir.

Error-31
Motorun kodlayicisindan sinyal yok. Litfen motor kodlayici kablolarini kontrol edin.
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