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TEKNIK OZELLIKLER

Sebeke Gerilimi

Sebeke Gerilim Toleransi
Minimum Kaynak Akimi
Maksimum Kaynak Akimi
Devrede Kalma Orani MIG, 40°C
Devrede Kalma Orani TIG, 40°C
Devrede Kalma Orani MMA, 40°C
Bosta Calisma Gerilimi

Roller Seti

Agirhk

Standart Aksesuarlar

Boyutlar (W, L, H)
Sertifika

M3<600W
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400V

-10%/[+15%

10A

600 A

600 A %40, 500 A %60, 400 A %100
600 A %40, 500 A %60, 400 A %100
600 A %40, 500 A %60, 400 A %100
63V-82V

1.0 + 1.2 mm/ Celik

Sivi Sogutmali 107 kg

5m Sebeke Kablosu (4 x 6mm?)

B5m Sase Pensesi (95mm?)

Ara Hortum Paketi (5m)

532mm x 970mm x 1351Tmm

q3

M23<600

400V

-10%/+15%

10A

600 A

600 A %40, 500 A %60, 400 A %100
600 A %40, 500 A %60, 400 A %100
600 A %40, 500 A %60, 400 A %100
63V-82V

1.0 + 1.2 mm/ Celik

Hava Sogutmali 92 kg

5m Sebeke Kablosu (4 x 6mm?)

5m Sase Pensesi (95mm?)

Ara Hortum Paketi (5m)

532mm x 974mm x 1032mm

q3



A v 406 Serisi
° Tiim Metal isleme
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Pulse

Tersane Kaynak islemlerine
Yonelik Toz Dolgulu Tel
ve Celik Cozumleri

Tersane Uygulamalarina
Ozel Standart Panel

Cozumu
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Application TIG (Lift Arc)
MIG{MAG Manual

TIG (Lift Arc) MMA
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Gouging GOUglng

F1 0 10 0 10

F32 [TIGVdurdurmahassasiyeti (V) -2 +2

On gaz ki ) F25._Scakbaglang zaman )
F2  [Baslangitel sirme hizi (mjmin) 1.5 1 Ey F26 |Sicakbaslangig amperi (%) 1 200 F1 On gaz akisi (s) 10 F25 |Sicak baslangig zamani (s)
F3 Baslangig zamani (s) 0 10 B F27 Arc force (%) -50 +50 F2 Baslangi tel stirme hizi (m/min) 1.5 7 § F26 [Sicak baslangic amperi (%)
F4 Baslangig amperi (%) 1 200 F28 Geriyanma (s) o 2 F3 Baslangig zamani (s) 0 0 B F7 Arc force (%)
= = Gerl
F5 Baslangigarkdiizeltmesi(v) -9.9 | +9.9 k29 VDI 9 1 F4 Baslangig amperi (%) 1 200 ZEB) erl/fg:”? )
Gimi F34 Metot kaynak modu (- 0 2 F5 Baglangigark diizeltmesi(v) -9.9 9.9
F7 Baslangig egimi (s) 0 5 - ] () Flangig — ) hs F34 Metot kaynak modu (-)
F8 Duo (st zamani (s) 0.05 10 F35 Sogutmamodu () o 4 F7 Baslangig egjimi (s) o 5 F35 Sogutma modu (-)
F10 Dioaltzamani ) 005 | 10 23 M‘h’;‘;"::(!'k‘li"lisr::r[“'\;’*’ 007 3 F8 Duo it zaman (s) 005 | 10 BRI i
M Duo alt amper (%) 1 100 =5 & tik Kaytt () 0 = © F10 Duo alt zamani (s) 0.05 10 F37 Motor akim limiti (A)
omatik Kayit (-
F12 Duo alt ark diizeltme (v) -9.9 +9.9 o Motor kontrol ayzmml @) % F11 Duo alt amper (%) 1 100 F38 Otomatik Kayit (-)
F15 Krater egimi (s) 0 10 ’<u5| F40 Gilg tinitesi yizwllm\ @) g F12 Duo alt ark diizeltme (v) -9.9 +9.9 i r39 Motor kontrol yazilimi (-) - -
2 5 - - —— 0 ——— x
F16 Krater bitisi (s) 0 10 Fa Kaynak sdresi (h) 0 - F15 Krater eg.lrn.l (s) 0 10 fa| F40 Guz unmle(m YaZ”v": (-) > -
F17 Krater amperi (%) 1 200 F42 | Makine galigma siiresi (h) 0 - F16 Krater bitii (s) 0 10 F41 aynak stresi (h) 0 -
S 7 - - i (9 F42 Makine galigma siresi (h) 0 -
F18 Krater ark diizeltmesi (V) | -9.9 +9.9 F45 Tel hizi diizeltmesi (m/dk) 2 +2 F17 Krater amperi (%) 1 200 | £ =
P " F45 | Tel hizi diizeltmesi (m/dk) | -2 +2
F20 Son geri yanma (-) 0 15 F48 Durum isig1 sablonu 0 4 F18 Krater ark dizeltmesi (V) | -9.9 | +9.9 =5 Durim ) sabioy o i
urum igIgl u
F21 Tel kesme modu (-) 0 2 F49 Calisma modu 0 9 F20 Son geri yanma (-) 0 15 S
F50 | RLKalibrasyonu (mOhm) | 0 | 30 9 Salismalnedy 9 &
F22 Son gaz akigl (s) 0 10 D F21 Tel kesme modu (-) o 2 F50 | RL kalibrasyonu (mOhm) 0 30
F23 Akilli Tetik (-) 0 1 [ 31 | TIGV durdurma sinin (v) - | F22 | Son gaz akisi (s) o 10 F31 | TIGV durdurma sinir (V) > >
F24  |Penetrasyon sabitleyici (m/min) O 10 = +2 F23 Akl Tetik (-) (o] 1

F32 ‘TIG V durdurma hassasiyeti (V)
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25.000PPS (b OUNSEAN Tecli Gosteren
Saniye Basina Gaz Testi Makara
Tel Hiz Kontrolu Tel lleri SUrme Korumasi
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Program Akilli Torg ve Kablo
Hafizasi Sogutma Kalibrasyonu
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Hortum Paket Askeri Tip
Desteqi ° 't Konnektor




IP23 Tasarim

Kompakt Tel Besleyici

Endustriyel Tekerlekler

Tel Unitesi Tekerlekleri*

Ergonomik Saglam Moduler Tasarim
Aliminyum Tor¢ Tutucu

Sicrantisiz Ategleme

Tel Kesme Fonksiyonu ile Mikemmel Baglangic
LED Aydinlatmali Tel Unitesi

Tel Besleyici Uzerinde MMA Baglantisi
Gaz Tasarrufu Sistemi

Gaz Filtresi

Sogutma Sivisi Filtresi

Uzatma Kablosu Tutucu

Harici ve Degistirilebilir Kaplinler

Cift Civatali Konnektorler

Piring Somunlu Soketler

%k Opsiyonel
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